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GENERAL INFORMATION

Read the User manual carefully and keep it before use of the product. The User manual provides
information on correct use — installation, operation and maintenance of the product.

The User manual corresponds with the design of the product and condition according to the
applicable safety and technical standards at the time of printing. The manufacturer reserves all rights
concerning the protection for the stated connections, procedures and names.

Slovak version is original of the User manual. The User manual has been translated in accordance
with the best available knowledge. The Slovak version is to be used in the event of any uncertainties.

This user manual is the original instructions. Translation is performed in accordance with the best
available knowledge.

1. CONFORMITY WITH THE REQUIREMENTS OF EUROPEAN UNION DIRECTIVES

This product conforms to the requirements of the European Union 2006/42/EC, 2014/29/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU and is safe if used in compliance with the intended use and
if all safety instructions are followed.

User manual is in compliance with requirements of Directive 2006/42/EC.

2. SYMBOLS

The following symbols and marks are used in the User manual, on the device and its packaging:

Warning

Danger, electric shock hazard

Compressor is controlled automatically and may start without warning
Caution! Hot surface

General warnings

Read the operating instructions

Refer to instruction manual

CE-marking

Ground connection

Fuse

Terminal for ground connection
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Compressed air outlet

! Handling mark on package — FRAGILE
H Handling mark on package — THIS SIDE UP

Handling mark on package — KEEP DRY
Handling mark on package — TEMPERATURE LIMITATIONS

Handling mark on package — LIMITED STACKING

Manufacturer

=
-
@é Mark on package — RECYCLABLE MATERIAL

3. DEVICE USE

3.1. Intended use

The compressor is used as source of clean oil-free compressed air intended to be used in industry
and laboratories, where parameters and properties of the compressed air are suitable.

The compressor is exclusively intended to compress air without content of explosive or chemically
unstable substances.

The compressor is intended for operation in clean and dry rooms.

3.2. Incorrect use

/_\ Contamination risk.
Air from the compressor is without additional treatment not suitable for breathing
and direct contact with food

A Explosion risk.

The product is not intended for operation in rooms with explosion risk.
The compressor must not be used to compress aggressive gases.
The compressor must not be operated in premises with occurrence of flammable vapors.
The compressor must not be operated in other conditions as mentioned in Technical data.

Any other use of the product beyond the intended use is considered as incorrect use. The
manufacturer is not responsible for any damages or injuries as a result of incorrect use or
disobedience to instructions stated in this User manual. All risks shall be solely borne by the
user/operator.



4. GENERAL SAFETY INSTRUCTION

The product is designed and manufactured so that any risks connected with its use are minimized
and the product is safe for the user and surrounding when used according to the intended use and
the instructions stated below are followed.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

Required qualification of the personnel

Each user must be trained by the manufacturer or an organization authorized by the
manufacturer or instructed on the device operation by other trained user.

Installation, new settings, changes, extensions and repairs of the product may be performed
by the manufacturer or an organization authorized by the manufacturer (hereinafter qualified
technician).

Otherwise the manufacturer is not responsible for safety, reliability and correct functioning
of the product.

General instruction

When operating the compressor, all acts and local regulations valid in the place of use must
be observed. The operator and user are responsible for following the applicable regulations.

Before every use, the user must check, if the device is functioning correctly and safely.
Before building the compressor in other devices, the supplier must assess, if the supplied
air and construction of the device comply with the requirements of the specified intended
use. Taking this into account, follow the product technical data. Assessment of conformity
shall be performed by the manufacturer — supplier of the final product.

Protection from dangerous voltage and pressure
The device can be connected only to a properly mounted socket with protective earthing.

Before connecting the product, check if mains voltage and mains frequency stated on the
product are in compliance with the values of the mains.

Before putting the product into operation, check eventual damages to connected pneumatic
hoses and electrical cables. Replace damaged pneumatic hoses and electrical cables
immediately.

Immediately disconnect the product from the mains (pull out the mains plug) in hazardous
situations or technical disorders.

Safety valve settings must not be changed and used to depressurize the air tank.

Original spare parts and accessories

Safety of operating staff and failure-free operation of the product are guaranteed only when
original spare parts are used. Only accessories and spare parts stated in the technical
documentation or expressly approved by the manufacturer may be used.

The guarantee does not apply to damages arising from use of accessories and spare parts
other than prescribed or recommended by the manufacturer and the manufacture is not
responsible for them.



5. STORAGE AND TRANSPORT

The compressor is shipped from the factory in a transport packaging. This protects the device from
damage during transport.
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5.1.

Risk of damage to pneumatic parts.

The compressor may be transported only depressurized. Vent air pressure from
the pressure tank and pressure hoses and drain condensate from the air tank
before transporting the compressor.

Original packaging must be kept for eventual return of the device. If possible,
always use the original compressor packaging for optimal protection of the
product. If it is necessary to return the product within the guarantee period, the
manufacturer does not guarantee for damages caused by incorrect packaging of
the product.

Transport the compressor in an upright position, always secured by transport
fixing elements.

Protect the compressor from high humidity, dirt and extreme temperatures during
transport and storage. Do not store together with volatile chemical substances.

If it is not possible to keep the original packaging, dispose of the packaging in an
environmentally friendly way. Transport cardboard can be recycled with old paper.

It is not permitted to store and transport the device outside the defined conditions, see
below.

Ambient conditions

Products can be stored in rooms and means of transport that are free from any traces of volatile
chemical substances under the following climatic conditions:

Temperature from —25°C o +55°C, in 24h to +70°C

Relative humidity

max. 90% (without condensation/ non-
condensing)



PRODUCT DESCRIPTION

6. VARIANTS

The compressor is manufactured according to its intended application in the following variants:
DK50 2V MOBILE MINI compressor in a cabinet with effective soundproofing
DK50 2V/M MOBILE MINI compressor in cabinet with air dryer

DK50 2V MOBILE MINI

The compressed air from the compressor is not suitable for operating breathing
equipment or similar devices.

7. PRODUCT FUNCTION

7.1. Compressor without dryer

(Fig. 1) The air pump (1) draws in air through an inlet filter (7) and compresses it through a check
valve (3) into an air tank (2) from which the appliance draws compressed air. If the pressure in the
air tank drops to the switching pressure, the pressure switch (4) turns on the compressor and the
compressor supplies compressed air to the air tank until it reaches the switch off pressure, at which
time the compressor switches off. The pressure hose is vented through the relief solenoid valve
once the compressor unit is shut off. The safety valve (5) prevents the pressure in the air tank from
rising above the maximum permitted value. Condensate from the air tank (2) is automatically drained
at regular intervals trough the condensate separator with filter (11) into the condensate collection
vessel (12) via the condensate drain solenoid valve (10). Compressed, oil-free filtered air is stored
in the air tank ready for use.

7.2. Compressor with membrane dryer

(Fig. 2) The air pump (1) draws in air through an inlet filter (7) and compresses it, feeding it to the
cooler (16) through the filter and the non-return valve (3) into the dryer (15), and feeds the clean
and dry air into the air tank (2). A part of the air is released from the dryer with the captured moisture,



which is manifested as a light air stream along the body of the dryer (15). Condensate from the filter
is automatically drained at regular intervals into the collecting bottle (12) via the condensate drain
solenoid valve (10). The dryer ensures continuous drying of the compressed air. The drain valve
drains condensate from the air tank when drying performance is checked. Compressed, oil-free
filtered air is stored in the air tank ready for use.

For the membrane dryer to work as intended, the dryer is connected directly to the air tank without
the use of a check valve. As the membrane dryer contains selective membrane fibres, there is a
small amount of air leakage through them (about 0.5 bar/30 min).

As aresult, there is a gradual, slow drop in pressure even when there is no demand for compressed
air (from the air tank), however, this is not a malfunction.

The pressure tank is dry and does not need to be drained.

7.3. Compressor cabinet

(Fig. 3) The cabinet features rolling casters (2 with locks, 2 without locks) so that the internal shape
of the cabinet defines the position of the compressor itself. The rolling casters and the rigid structure
of the cabinet itself ensure easy and simple manipulation of the cabinet. Remove the 2 quick
closures to open the cabinet (19).

The following are located on the top panel on the front side of the cabinet: outlet pressure gauge
(2), pressure regulator (1), power switch (5) and hour counter (3). The connector (24) is located in
the lower portion of the cabinet's rear panel. The compressed air outlet (15) with an internal G1/4"
thread is located on the upper portion of the cabinet. A hose bushing (24) is installed in order to
serve as a condensate drain. The compressor runs in automatic mode when the power switch (5)
on the cabinet is switched on.

The following are located on the rear of the cabinet: cooling fans (15) to exhaust hot air from the
cabinet through the hot air exhaust ventilation openings in the cabinet. The cooling fans switch on
when the temperature switch reaches 40 °C and run until the temperature inside the cabinet drops
below 32°C.

C Risk of compressor overheating.
Make sure that there are no obstacles at the cooling air inlet into the cabinet
(around the bottom part of the cabinet) and at the hot air outlet on the top back
side of the cabinet.

If the compressor is placed on a soft floor, e.g. carpet, create space between the
base and the floor or the cabinet and the floor, e.g. underlay the footings with
hard pads to ensure sufficient cooling of the compressor.

Description to Figures 1-2:

1. Air pump 9. Ball valve

2. Air tank 10. Automatic condensate drain
3. Non-return valve 11. Filter

4. Pressure switch 12. Condensate collection vessel
5. Safety valve 13. Magnetic holder

6. Pressure gauge 14. Compressed air outlet

7. Inlet filter 15. Membrane dryer

8. Fan 16. Cooler



Fig. 1: Compressor without dryer




Fig. 2: Compressor with dryer

>
ot




Fig. 3: Cabinet

Cabinet (without panels) — front view Cabinet (without panels) —rear view
1. Pressure regulator 14. Compressed air outlet
2. Cabinet pressure gauge 15. Fan
3. Hour counter 16. Filter
4. Plug 17. Hot air exhaust openings
5. Power switch 18. Electrical panel
6. Pressure switch 19. Quick closure opening
7. Pressure gauge 20. Automatic condensate drain
8. Safety valve 21. Hose coupling
9. Airtank 22. Condensate collection vessel
10. Ball valve 23. Magnetic holder
11. Air pump 24. Connector
12. Inlet filter 25. Membrane dryer

13. Fan 26. Cooler



TECHNICAL DATA

Compressors are designed to operate in dry, ventilated and indoor dust-free rooms with the
following climatic conditions:

Temperature from +5°C to +40°C
Relative humidity max. 70%
: DK50 2V/IM

Working pressure 6 — 8 bar MOBILE MINI
Nominal voltage V. Hz 230, 50
Frequency @
Capacity at 6 bar .
(FAD) I/min 104
Working pressure ? bar 6.0-8.0
Max. current A 8.6
Motor power kw 1.2
Air tank volume I 25
Air quality - filtration um 0.3
Maximum operating
pressure of safety bar 11.0
valve
Noise level at 5 bar

dB <57
(LpA)
Operating mode % S1-100
PDP drying at 7 bar °C <13
Time to fill air tank s 80
from O to 6 bar
Dimensions (net) mm 550%700x856
wxdxh
Net weight © kg 100 9

3 State the compressor variant in the order
® For other range of pressure consult with the supplier
9 Weight value is only informative data and applies only to a product without any accessories

Dependence of compressor capacity on working pressure

Qll.min’) 4 DK50 2V/M MOBILE (MiINI)
180 T
160 \\
140 ™
\
120 \\
100 | — \\
SN
80
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 107

p(bar)



Working pressure 8 — 10 bar

Nominal voltage

Frequency @ V. Hz
Capacity at 8 bar .
(FAD) I/min
Working pressure P) bar
Max. current A
Motor power kw
Air tank volume I
Air quality - filtration pum
Maximum operating

pressure of safety bar
valve

Noise level at 5 bar dB
(LpA)

Operating mode %
PDP drying at 7 bar °C
Time to fill air tank s
from O to 6 bar

Dimensions (net) mm
wxdxh

Net weight © kg

DK50 2V MOBILE
MINI

230, 50
110

8.0-10.0
8.6
1.2
25

11.0

<57
S1-100

80

550x700x856

959

) State the compressor variant in the order

b For other range of pressure consult with the supplier

DK50 2V/M
MOBILE MINI

230, 50
87

8.0-10.0
8.7
1.2
25
0.3

11.0

S1-100
<13

80

550x700x856
100 9

9 Weight value is only informative data and applies only to a product without any accessories

Dependence of compressor capacity on working pressure

Q(lmin’) 4 DK50 2V MOBILE (MiINI)
180 T 1
160 ~
140 \\ N~
120
i
80 [
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 -

Q(l.min7) A

DK50 2V/M MOBILE (MiN)

180
160
140 ‘
\\
120 \\
100 \
80 ‘ 4 | —
>
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10



FAD correction of capacity for altitude
Capacity given in the form of FAD (,Free Air Delivery“) applies to the following conditions:

Altitude 0 m.n.m. Temperature 20°C
Atmospheric pressure 101325 Pa Relative humidity 0%

To calculate FAD compressor capacity in dependence on altitude, it is necessary to apply correction
factor according to the following table:
Altitude [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
FAD correction factor 1 0,8 0,71 0,60



INSTALLATION

8. INSTALLATION CONDITIONS

> PP B

Compressors may only be installed and operating in dry, well-ventilated and clean
environments with environmental parameters that meet the requirements specified in
Technical data. The compressor must be installed so that it is accessible at all times for
operating and maintenance. Please ensure that the label on the device is readily accessible.

The compressor must stand on a flat, sufficiently stable base (be aware of the weight of the
compressor, see Chapter Technical data).

Compressors may not be operated outdoors or in otherwise wet or damp environments. Do
not use the compressor in the presence of explosive gases, dust or flammable liquids.

Before connecting the compressor to medical equipment, the supplier must confirm that it
meets all requirements for its use. Refer to the technical data of the product for this purpose.
When a unit is to be built-in, classification and evaluation of compatibility must be done by
the manufacturer or supplier of the product to be used.

Any other use or use outside this framework is not considered as intended use. The
manufacturer is not responsible for any damages arising from such use. The operator/user
assumes all risks.

Risk of incorrect installation.

Only a qualified professional can install the compressor and place it into
operation for the first time. His obligation is to train the operating personnel on
the use and maintenance of the device. He shall confirm installation and training
of operators by an entry into the installation record.

Remove fixing elements of the pumps once the compressor has been assembled
and balanced at the final installation place.

Risk of burn or fire.

During compressor operation, the pump parts may heat to temperatures
dangerous for contact with persons or materials.

Risk of damage to the device.

The appliance must be located minimally 100 mm from the wall for enabling
blowing of cooling air. Non-observance of the given distance may be the cause
of damage to the compressor and case!

9. COMPRESSOR ASSEBLY

9.1.

P>

Manipulation and fixation removal
Unpack the compressor from the packaging.

Remove the front panel — Z after releasing the quick closures and disconnect the grounding
wire

Remove the fixation components of air pump - X and Y

Prior to installation, ensure that the compressor is free of all transport packaging
and stabilizers to avoid any risk of damage to the product.

Remove fixing elements of the pumps once the compressor has been assembled
and balanced at the final installation place.



Fig. 4. Releasing the pump

e Once the panel is installed, the grounding wire from the cabinet panel must be connected
and the cabinet must then be closed and secured with screws.

e Connect devices to the compressed air outlet on the cabinet.

e Insert the mains plug into a rated outlet circuit.

é If the bracket and tank are installed on the side of the cabinet, ensure that at least
150 mm of space is kept between the cabinet and any nearby furniture. A smaller
distance can result in problems when draining the tank is needed.

Hazard of damage to dryer.

The condensate vessel must be on the floor in order to ensure the dryer operates
properly. Otherwise the dryer may be damaged.

The vessel must be moved upwards when the compressor is moved.

Fig. 5

L.l am 0O




10. PNEUMATIC CONNECTION

10.1. Connecting to the compressed air outlet

There is a G1/4* outlet with internal thread for the connection of pressure hose in the rear upper
part of the cabinet.

ﬁ Risk of damage to pneumatic components.

Air hoses must not be broken.

11. ELECTRICAL CONNECTION

> B

The product is delivered with a cord equipped with a plug with earthing pin.

Keep the socket easily accessible to ensure that the device can be safely disconnected from
the mains.

The corresponding circuit must be protected in the power distribution max. 16 A.

Risk of electric shock.

It is necessary to follow all local electrotechnical regulations. The mains voltage
and frequency must comply with the data stated on the device label.

Risk of fire and electric shock.
Electrical cable must not be in contact with hot compressor components.
Risk of fire and electric shock.

Electrical cord must not be broken.

12. COMMISSIONING

Check if all fixing elements used during transport have been removed.
Check correct connection of compressed air (see Chapter 10).
Check correct connection to the mains (see Chapter 11).

Turn the switch (5) on the soundproof cabinet to the position “I.

A The compressor is not equipped with a backup power supply.



13. PNEUMATIC AND ELECTRICAL DIAGRAMS

13.1. Pneumatic diagram
DK50 2V MOBILE MINI
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Description to pneumatic diagrams:
ICr:\(I)er;mrtgsrsor 11. Cooler
Ean P 12. Cooler fan
: 13. Membrane dryer
Solenoid valve .
14. Filter
Safety valve .
15. Condensate collection vessel
Non-return valve ; ;
; 16. Automatic condensate drain
Pressure switch .
. 18. Cabinet pressure gauge
Air tank
Pressure gauge 19. Regulator
gaug 20. Outlet valve
Ball valve

2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.




13.2. Electrical diagram

DK50 2V MOBILE MINI
1/N/PE 230 V 50/60 Hz
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DK50 2V/M MOBILE MINI
1/N/PE_ 230 V 50/60 Hz
ELEKTRIC OBJECT OF 1st. CAT.
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Description to electrical diagrams:

M1 Compressor motor
EV1 Compressor fan
EV4, EV5 Cabinet fan

EV3 Dryer fan

FAl Breaker

ST1 Temperature switch

SP1 Pressure switch

40"05 5T1

M4/ YV2
M2 /YV1
X1

XC1
FU

CB1
PH1

| @
EV3
1

PH

Automatic condensate drain
Relief valve

Terminal box

Connector

Fuse

Capacitor

Hour counter



OPERATION
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THE EQUIPMENT MAY ONLY BE OPERATED BY THE TRAINED STAFF!

Risk of electric shock

In case of any danger, disconnect the compressor from the mains (pull out the
mains plug).

Risk of burn or fire.

During compressor operation, the pump parts may heat to temperatures
dangerous for contact with persons or materials.

Warning — compressor is controlled automatically.

Automatic start-up. When pressure in the pressure tank drops to switch-on
pressure, the compressor automatically switches on. The compressor
automatically switches off, when pressure in the air tank reaches the switch-off
pressure.

Hazard of damage to pneumatic components.

Working pressures of the pressure switch set by the manufacturer must not be
changed. If the compressor operates at higher working pressure than the switch-
on pressure, it means that the air consumption is too high (see Chapter
Troubleshooting).

Hazard of damage to dryer.

When the dryer is operated at ambient temperature that is higher than maximum
operating temperature stated in Technical data, the dryer can be damaged.

Required drying performance can only be achieved when the defined operating
conditions are followed.

Drying performance decreases and the achieved dew point drops if the dryer is
operated at any pressure below the minimum working pressure.

During longer operation of the compressor, the temperature in the surrounding
of the compressor increases above 40 °C and the cooling fan switches on
automatically. After cooling the space below 32 °C, the fan switches off.



14. SWITCHING ON THE COMPRESSOR

(Fig. 3) The compressor is activated using the main switch on the cabinet (5). The compressor will
start and compressed air will fill the air tank. As the compressed air is used, the pressure in the air
tank drops to a pre-set level, the compressor switches on and compressed air is supplied to the
tank. Once the shut-off pressure is reached the compressor automatically shuts down. The
compressor comes back on once the pressure in the air tank decreases to the switching-on
pressure.

The switching pressures are checked using the pressure gauge (1). A tolerance of £10% is
acceptable. The pressure in the air tank may not exceed the permitted operating pressure.

c Risk of damage to pneumatic parts.
The pressure switch was set up by the manufacturer and any other changes to it
settings may be performed only by a qualified technician trained by the
manufacturer.

Compressor without dryer —when first started and placed into service, the compressor fills the air
tank (2) until the switching pressure and the pressure switch (4) turn off the compressor. The
compressor then operates in automatic mode, switching on and off depending on when compressed
air is needed (Fig. 1).

Compressor with dryer — the compressor operates in the same manner as above, only the
compressed air passes through the cooler that removes moisture from the compressed air.

15. SWITCHING OFF THE COMPRESSOR

The main switch (5) and pulling the mains plug is used to switch off the compressor to perform
service or for any other reason. This disconnects the compressor from the power.

Vent the pressure in the air tank to zero by opening the drain valve.



PRODUCT MAINTENANCE

16. PRODUCT MAINTENANCE

A

The operator should carry out device checks regularly in the intervals defined by
applicable regulations. Test results must be recorded.

The device has been designed and manufactured to keep its maintenance to a minimum. For correct
and reliable operation of the compressor perform the following operations:

A\

A\
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Risk of servicing by persons without required qualification.

Repair works beyond standard maintenance (see Chapter. 16.1 — Maintenance
intervals) may only be performed by a qualified technician (organization
authorized by the manufacturer) or manufacturer’s customer service.

Standard maintenance works (see Chapter 16.1 - Maintenance intervals) may only
be carried out by a trained operator.

Only use spare parts and accessories approved by the manufacturer.

Risk of injury and damage to the device.
Before any maintenance work, it is necessary to:

- check, if it is possible to disconnect compressor from the supplied
equipment, so that there is no risk of damage to a person using the given
appliance or any other material damages

- switch off the compressor
- disconnect it from the mains (pull out the mains plug)
- vent the compressed air from the air tank

Risk of injury when venting the compressed air.

Protect eyesight — wear goggles when venting the compressed air from the
compressor pneumatic system (air tank).

Risk of burn.

Pump components (head, cylinder, pressure hose) have high temperature during
and shortly after compressor operation — do not touch these components!

Let the device cool before any product maintenance, service or connection/
disconnection of pressurized air!

Risk of injury and damage to the device.

Allow the equipment to cool down before maintenance, service or
connecting/disconnecting the compressed air supply!

The removed grounding conductor during service must be connected back to the
original position after completing the service.



16.1. Maintenance intervals
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16.2. Check of product operation

Check pump condition — the pumps must operate evenly without excessive vibrations or
noise. If there is any negative result, find the cause of the given condition or call service
engineers.

Check fans operation (visually) — the fans must be operating when the fans are running. If
there is a negative result, look for the cause of the given condition or call service engineers.

Check if the power cord and pneumatic hoses are not damaged. Replace the damaged parts
or call service engineers.

Check ambient temperature — ambient temperature must be below temperature limit (40°C).
Improve cooling in the room if the temperature is higher.

Compressor with air dryer - open the plug on the condensate collecting bottle and drain the
condensate

16.3. Check of pneumatic connections leakage and device inspection

Leakage check

Check pneumatic connections of the compressor when the compressor is operating —
pressurizing.

Use a leakage analyser or soapy water to check all connections for leaks. Tighten or release
the connection where leaks are found.

Device inspection

Check condition of the compressor pump — even operation, appropriate noise level.

Check fans operation — fans must be running in the defined cycles of the compressor
operation.

Check function of the temperature switch (B2) — heat the temperature switch to temperature
above 40°C (e.g. using a heat gun — Be careful, do not operate with high temperature on
plastic components in the surrounding, it can cause deformation of plastic materials). Fan
EV1 (and EV2 on compressor with dryer) starts up once the temperature reaches 40°C —
the compressor must be under voltage.

Check filters condition — filters must be undamaged and sufficiently clean.

Check condition of the pump itself, check if there is no dirt inside the crankcase or clearance
in the crankshatft.

Replace any defective parts if there are any failures.

16.4. Check of electrical connections

f Risk of electric shock.
Check electrical connections on the device disconnected from the mains.

Check mechanical function of the main switch.
Check if the power cable and conductors are not damaged.
Visually check if cables are connected to the terminal box.

Check all screw connections of the green-yellow PE grounding conductor.



16.5. Condensate drain

During regular operation is condensate automatically
drained through automatic drain (autodrain) which is -

catched into a condensate collection vessel. Pull the .
vessel out of the holder and pour out the condensate

e Monitor the level in the vessel using the 1 1 or ,"'
2 | markings (depending on the volume of the
vessel), and empty at least once a day

||

Fig. 6: Condensate collection vessel

Risk of slipping on a wet floor in case of the collecting vessel overflow.

> B

Prior to the following checks it is hecessary to disassemble the cabinet door:

16.6. Check of safety valve

When the compressor is operated for the first time,
make sure that the safety valve is working properly.

e Turn the screw (2) on the safety valve (1)
several rotations to the left until the safety
valve releases air.

e Let the safety valve vent for only a few
seconds.

e Turn the screw (2) to the right until it seats,
closing the valve.

Fig. 7: Check of safety valve

f Risk of pressure increase when safety valve is damaged.

Safety valve must not be used to depressurize the air tank. It could damage the
safety valve function. The valve is set to the maximum allowed pressure, it is
tested and marked.

Safety valve setting must not be adjusted.

f Risk of injury when compressed air is vented.
Protect your eyesight when checking the safety valve — wear protective goggles.
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16.7. Inlet filter and pre-filter replacement

Inlet filter replacement:

e Pull out the rubber plug by hand
(2).

e Remove the used filter (1).

e Insert a new filter and replace
the rubber plug.

Pre-filter replacement:

e Pull out the pre-filter by hand
3).

e Replace the element and re-
insert

Fig. 8: Inlet filter and pre-filter replacement

16.8. Filter element replacement

¢ Remove the hose from the quick connector.

e Use a wrench to release the filter vessel and remove.
e Pull down on the filter element to remove.

¢ Insert a new filter element.

e Re-install the filter vessel.

e Gently tighten the filter vessel with the wrench.

¢ Re-install the hose on the quick connector.

Fig. 9: Filter element replacement

NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-3_12-2020 30 12/2020



16.9. Check of cooler and fan

The entire device and especially the compressor fan, cooler fan and cooler must be kept clean —
vacuum or blown down the cooling fins and fans with compressed air to remove any dust from the
surface.

16.10. Cleaning and disinfection of the exterior surfaces of the product

Use neutral agents for cleaning of the external surfaces of the product.

The use of aggressive cleaning agents and comprising alcohol and chlorides
may lead to the damage of the surface and the discoloration of the product.

17. LONG-TERM SHUTDOWN

When there is a predisposition that the compressor shall not be used for a prolonged time period,
release air pressure in the pressure tank. Switch off the compressor by switch (5) (Fig. 3) and
disconnect the device from the mains.

18. DISPOSAL OF DEVICE
e Disconnect the device from the mains.
¢ Release air pressure in the pressure tank by opening the drain valve.
o Dispose of the device following all applicable environmental regulations.
e Entrust a specialised company to sort and dispose of waste.
¢ Worn out components have no negative environmental impact.

To protect the connected equipment from any damage, it is necessary to check
humidity of the released air from the air tank (see Chapter Technical data)

P>

TROUBLESHOOTING

Risk of electric shock.

Before any of the following operations on the device, disconnect the device from
the mains (pull out the mains plug).

Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.

Before any of the following operations on the device, it is necessary to decrease
pressure in the air tank and in the pneumatic system to zero.

Any operations concerning the troubleshooting may be performed only by
a qualified technician.

> B B



Malfunction

Compressor does
not switch on

Compressor often
switches on

Low pressure in
the air tank
(compressor
running constantly)

Prolonged
operation of the
compressor

Compressor is
noisy (knocking,
metal noises)

Condensed liquid
does not drain from
the air tank

Dryer does not dry
(condensed water
in the air) *

)* Clean inside surfaces of the air tank thoroughly and remove all condensed liquid after dryer failure.

Possible cause

No voltage in the pressure switch

Motor winding failure, damaged
thermal protection

Capacitor failure
Seized piston or other rotating part
Pressure switch does not switch

Air leakage in pneumatic system

Non-return valve (SV) leakage

Large volume of condensed liquid in

pressure tank
Low compressor capacity

High air consumption of supplied
equipment

Leakage in pneumatic system

Low capacity of the pump

Pump failure

Air leakage in pneumatic system

Worn piston ring
Dirty inlet filter

Incorrect function of solenoid valve

Damaged piston bearing, piston
rods, motor bearing

Loose (cracked) dampening
element (spring)

Plugged filter

Solenoid valve not working

Non-functioning electronics on the
automatic condensate drain

Defective cooler fan

Damaged dryer

Defective automatic condensate
drain

Solution
Check voltage in socket

Check circuit breaker switch —
switch to position switched-on I
Loose conductor from terminal -
repair

Check electrical cord — replace
defective cord

Replace motor or windings

Replace capacitor
Replace damaged components

Check function of pressure switch

Check pneumatic system — seal
loose connections

Clean non-return valve, replace
seals, replace non-return valve

Drain condensed liquid

Check time of filling the air tank

Decrease air consumption

Use compressor with higher
capacity

Check pneumatic system — seal
loose connections

Clean / replace the pump
Clean / replace the pump

Check pneumatic system — seal
loose connection

Replace worn piston ring
Replace dirty filter with new filter

Repair or replace fan or coll

Replace damaged bearing

Replace damaged spring

Replace filter

Replace caoll

Replace valve

Replace automatic condensate
drain

Replace fan

Check power source

Replace dryer

Clean / replace



19. REPAIR SERVICE

Guarantee and post-guarantee repairs are provided by the manufacturer or organizations and
technicians approved by the manufacturer.

Warning.

The manufacturer reserves the right to make changes on the device, which will not significantly
affect properties of the device.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Lesen Sie das Benutzerhandbuch vor der Nutzung des Produkts sorgfaltig durch und bewahren Sie
es auf. Das Benutzerhandbuch enthalt Anleitungen zur korrekten Nutzung, Installation, Bedienung
und Wartung des Produkts.

Zum Zeitpunkt des Drucks entspricht das Benutzerhandbuch dem Produktdesign und erfullt die
geltenden Sicherheits- und Technikstandards. Der Hersteller behalt alle Rechte zum Schutz der
angefuhrten Verbindungen, Verfahren und Namen.

Die Originalsprache des Benutzerhandbuchs ist Slowakisch. Das Benutzerhandbuch wurde nach
bestem Wissen Ubersetzt. Bei Unsicherheiten gilt die slowakische Version.

Dieses Benutzerhandbuch ist die deutsche Ubersetzung der Originalanleitung. Die Ubersetzung
erfolgte nach bestem Wissen.

1. UBEREINSTIMMUNG MIT DEN ANFORDERUNGEN DER EU-RICHTLINIEN

Das Produkt erfillt die Anforderungen der Europaischen Union 2006/42/EG, 2014/29/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU und ist sicher, wenn es gemal dem Verwendungszweck
genutzt wird und alle Sicherheitsanweisungen befolgt werden.

Das Benutzerhandbuch entspricht den Anforderungen der Direktive 2006/42/EG.
2. SYMBOLE

Die folgenden Symbole und Markierungen werden in dem Benutzerhandbuch, auf dem Gerat und
auf seiner Verpackung verwendet:

Allgemeiner Warnhinweis

Achtung — Stromschlaggefahr!

Achtung — Kompressor wird automatisch gesteuert
Achtung — hei3e Oberflache

Allgemeine Warnungen

Benutzerhandbuch lesen

Befolgen Sie das Benutzerhandbuch

Q=P

N
M

CE-Kennzeichnung
Schutzerdung
Sicherung

Klemme fur Erdungsanschluss

< 0 b



AIROUT Druckluftausgang

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — zerbrechlich

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — diese Seite nach oben
Etikett fur die Handhabung der Verpackung — trocken halten

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — Temperaturlimits
Etikett fur die Handhabung der Verpackung — Stapelbeschrankung
Verpackungsetikett — recyclebares Material

Hersteller

EChmis ) ra

3. NUTZUNG DES GERATS

3.1. BestimmungsgemaiRe Nutzung

Der Kompressor wird als Quelle flir saubere, Olfreie Druckluft fir die Industrie und Labore dort
verwendet, wo die Parameter und Eigenschaften der Druckluft fir die Nutzung geeignet sind.

Der Kompressor dient ausschliefllich dazu, Luft ohne Anteile an explosiven oder chemisch
instabilen Substanzen zu komprimieren.

Der Kompressor ist fiir den Betrieb in sauberen und trockenen Raumen konzipiert.

3.2. UnsachgemalBe Nutzung

f Kontaminationsrisiko.
Die Luft aus dem Kompressor ist ohne zusitzliche Behandlung nicht fir das
Einatmen und den direkten Kontakt mit Lebensmitteln geeignet.

ﬁ Explosionsrisiko.

Das Produkt ist nicht fiir den Betrieb in Raumen mit Explosionsrisiko geeignet.
Der Kompressor darf nicht fur das Komprimieren von aggressiven Gasen verwendet werden.
Der Kompressor darf nicht in Umgebungen verwendet werden, in denen es entflammbare Dampfe
gibt.
Der Kompressor darf nur unter den Bedingungen verwendet werden, die im Abschnitt Technische
Daten aufgeflihrt sind.

Jegliche andere Nutzung des Produkts Uber die bestimmungsgemalie Verwendung hinaus gilt als
unsachgemale Nutzung. Der Hersteller haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen aufgrund einer
unsachgemalen Nutzung oder Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Benutzerhandbuch.
Einzig der Benutzer/Bediener tragt alle Risiken.



4. ALLGEMEINE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Das Produkt wurde entwickelt und hergestellt, um alle Risiken in Verbindung mit seiner Nutzung zu
minimieren. Das Produkt ist fir den Benutzer und fiir die Umgebung sicher, wenn es gemaf seinem
Verwendungszweck und den nachfolgend aufgefuhrten Anweisungen verwendet wird.

4.1. Erforderliche Qualifikation der Mitarbeiter

e Alle Benutzer missen durch den Hersteller oder durch einen von dem Hersteller
autorisierten Dienstleister geschult oder durch einen weiteren geschulten Bediener in der
Nutzung des Gerats unterwiesen werden.

e Montage, Neueinstellungen, Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen des Produkts
mussen durch den Hersteller oder von einem durch den Hersteller autorisierten Dienstleister
(hierunter qualifizierter Techniker) erfolgen.

- Andernfalls Gbernimmt der Hersteller keine Verantwortung fir die Sicherheit, Zuverlassigkeit
und korrekte Funktion des Produkts.

4.2. Allgemeine Anweisungen

¢ Beider Nutzung des Kompressors missen alle relevanten Gesetze und lokalen Vorschriften
am Einsatzort beachtet werden. Der Bediener und der Benutzer sind fur die Einhaltung der
geltenden Vorschriften zustandig.

e Vor jeder Nutzung muss der Benutzer prifen, ob das Gerat korrekt und sicher funktioniert.
Vor dem Einbau des Kompressors in andere Gerate muss der Lieferant prifen, ob die
zugefihrte Luft und die Bauart des Gerats den Anforderungen des festgelegten
Verwendungszwecks entsprechen. Beachten Sie hierzu die Technischen Daten fir das
Produkt. Der Hersteller — der Lieferanten des Endprodukts hat die Konformitatsprufung
vorzunehmen.

4.3. Schutz vor gefahrlicher Spannung und Druck

e Das Gerat darf nur an eine korrekt montierte Steckdose mit Schutzerdung angeschlossen
werden.

e Uberpriifen Sie vor dem Anschluss des Produkts, ob die auf dem Produkt angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Werten des Versorgungsnetzes Gbereinstimmen.

e Uberprifen Sie vor der Inbetriebnahme des Produkts die angeschlossenen
Druckluftschlauche und Stromkabel auf Beschadigungen. Beschadigte Druckluftschlauche
und Stromkabel sind unverziglich zu ersetzen.

e Trennen Sie das Produkt in gefahrlichen Situationen oder bei technischen Stérungen sofort
vom Stromnetz (den Netzstecker ziehen).

e Die Einstellungen der Sicherheitsventile durfen nicht geandert und nicht fur die
Druckluftentlastung des Druckluftbehalters verwendet werden.

4.4, Original Ersatzteile und —Zubehorteile

¢ Die Sicherheit des Bedienpersonals und der stérungsfreie Betrieb des Produkts sind nur bei
Verwendung von Original-Ersatzteilen garantiert. Es durfen nur Zubehdr- und Ersatzteile
verwendet werden, die in der technischen Dokumentation angegeben oder ausdrucklich
vom Hersteller zugelassen sind.

¢ Die Garantie gilt nicht fir Schaden aufgrund der Verwendung von Zubehérteilen und
Ersatzteilen, die nicht durch den Hersteller vorgeschrieben oder empfohlen wurden. Der
Hersteller Gbernimmt hierflr keine Haftung.



5. LAGERUNG UND TRANSPORT

Der Kompressor wird ab Werk in einer Transportverpackung versendet. Diese schitzt das Geréat
wahrend des Transports vor Schaden.

Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikteile.

Der Kompressor darf nur drucklos transportiert werden. Lassen Sie die Druckluft
aus dem Druckluftbehalter und den Druckluftschlauchen ab und entleeren Sie
das Kondensat aus dem Druckluftbehilter, bevor Sie den Kompressor
transportieren.

Die Originalverpackung muss fiir die eventuelle Ricksendung des Gerats
aufbewahrt werden. Falls moglich, verwenden Sie stets die Originalverpackung
des Kompressors, um das Produkt bestmoglich zu schiitzen. Muss das Produkt
wahrend der Garantiezeit eingesendet werden, haftet der Hersteller nicht fur
Schaden, die auf eine falsche Verpackung zuriickzufiihren sind.

Transportsicherung.

Wahrend des Transports und der Lagerung ist der Kompressor vor hoher Feuchtigkeit,
vor Verunreinigungen und extremen Temperaturen zu schitzen. Nicht in der Nahe von
flichtigen chemischen Substanzen lagern.

Ist eine Lagerung der Originalverpackung nicht mdglich, entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Der Transportkarton kann als Altpapier recycelt werden.

Es ist nicht zulassig, das Gerat aullerhalb der angegebenen Bedingungen zu lagern
und zu transportieren; siehe unten.

é Transportieren Sie den Kompressor in aufrechter Position und grundsatzlich mit

5.1. Umgebungsbedingungen

Produkte kénnen in Raumen und Transportmitteln gelagert werden, in denen keine Spuren
fluchtiger chemischer Substanzen vorhanden sind und die die folgenden klimatischen Bedingungen
erfullen:

Temperatur von -25 °C bis +55 °C, in 24 Std. bis zu +70 °C

Max. 90 % (ohne Kondensat, nicht

Relative Feuchtigkeit kondensierend)



PRODUKTSCHREIBUNG

6. MODELLE
Der Kompressor wurde gemaf seinem Verwendungszweck in den folgenden Modellen erbaut:

DK50 2V MOBILE MINI Kompressor in einem Gehause mit effektiver Gerdauschdampfung
DK50 2V/M MOBILE MINI  Kompressor in Gehause mit Lufttrockner

DK50 2V MOBILE MINI

Die Druckluft aus dem Kompressor ist fiir den Betrieb von Atemgeraten oder
ahnlichen Geraten nicht geeignet.

7. PRODUKTFUNKTION

7.1. Kompressor

(Abb. 1) Die Kompressorpumpe (1) saugt die Auflenluft durch den Ansaudfilter (7) an und
komprimiert sie durch das Absperrventil (3) in den Druckluftbehalter (2), von dem aus das Gerat die
Druckluft bezieht. Fallt der Druck im Druckluftbehalter auf den Einschaltdruck ab, schaltet der
Druckschalter (4) den Kompressor ein und der Kompressor verdichtet die Luft in dem
Druckluftbehalter, bis der Ausschaltdruck erreicht wird und der Kompressor abschaltet. Der
Druckluftschlauch wird durch das Magnetablassventil entliftet, nachdem die Kompressorpumpe
abgeschaltet wurde. Das Sicherheitsventil (5) verhindert, dass der Druck im Druckluftbehalter den
maximal zulassigen Wert Ubersteigt Das Kondensat aus dem Filter (11) wird automatisch in
regelmalligen Intervallen Uber das Kondensatablassmagnetventil (10) in den Behalter (12)
abgeleitet. Die komprimierte, 6lfreie und gefilterte Luft wird im Druckluftbehalter flr die weitere
Verwendung gespeichert.

7.2. Kompressor mit Membrantrockner

Das Kompressoraggregat (1) zieht Au3enluft durch einen Ansaudfilter (7) ein und komprimiert sie.
Dann wird die Luft zum Kuhler (16) durch den Filter und das Rickschlagventil (3) zum Trockner (15)



gespeist, anschlieend wird die trockene und saubere Luft in den Luftbehalter (2) eingespeist.

Ein Teil der Luft wird mit der aufgenommenen Feuchtigkeit aus dem Trockner entlassen und macht
sich als leichter Luftstrom entlang des Trocknergehauses (15) bemerkbar. Das Kondensat aus dem
Filter wird automatisch in regelmafigen Intervallen Uber das Kondensatablassmagnetventil (10) in
den Behalter (12) abgeleitet. Der Trockner sorgt dafur, dass die Druckluft stdndig getrocknet wird.
Das Kondenswasser wird durch das Ablassventil aus dem Luftbehalter abgelassen, wenn die
Trocknerleistung Uberpriift wird. Olfreie gefilterte Druckluft steht im Druckluftbehalter zur weiteren
Nutzung bereit.

Damit der Membrantrockner wie vorgesehen funktioniert, wird der Trockner direkt an den
Luftbehalter ohne zwischengeschaltetes Rickschlagventii angeschlossen. Da der
Membrantrockner selektive Membranfasern enthalt, erfolgt hierlber eine geringflgige
Luftentweichung (rund 0,5 bar/30 min.).

Das ist der Grund flr einen nach und nach erfolgenden, langsamen Druckabfall, auch wenn kein
Druckluftbedarf (aus dem Luftbehalter) besteht. Dabei handelt es sich jedoch nicht um eine
Fehlfunktion.

Der Druckluftbehalter ist trocken und muss nicht abgelassen werden.

7.3. Kompressorgehause

(Abb. 3) Das Gehause hat Laufrollen (2 mit Sperre, 2 ohne Sperre). so dass die Innenform des
Schranks die Position des Kompressors selbst bestimmt. Durch die Laufrollen und die starre
Struktur des Gehauses kann das Gehause leicht und einfach gehandhabt werden. Entfernen Sie
die beiden Schnellverschlisse (19), um das Gehause zu 6ffnen.

Die folgenden Komponenten befinden sich auf der oberen Konsole auf der Vorderseite des
Gehauses: Reglerdruckmesser (2), Druckregler (1), Netzschalter (5) und Stundenzahler (3). Der
Netzsteckeranschluss (24) befindet sich im unteren Bereich der hinteren Konsole des Gehaduses.
Der Ablass fir die Druckluft (14) mit einem internen G1/4"-Gewinde befindet sich am oberen Teil
des Gehauses. Es wurde eine Schlauchbuchse (21) als Kondenswasserabfluss installiert. Befindet
sich der Stromschalter (5) auf dem Gehause auf "An", 1auft der Kompressor im Automatikbetrieb.

Die folgenden Komponenten befinden sich hinten am Gehause: Kihllifter (15), um heilde Luft aus
dem Gehause durch die Offnungen firr die HeiRluft-Entliiftung hinaus zu blasen. Der Kiihlltfter
schaltet sich ein, wenn der Temperaturschalter 40 °C erreicht. Er lauft solange, bis die Temperatur
innerhalb des Gehauses unter 32 °C fallt.

ﬁ Uberhitzungsgefahr des Kompressors.

Stellen Sie sicher, dass keine Blockaden am Einlass der Kiihlluft in das Gehaduse
(im Bodenbereich des Gehaduses) und am Auslass der Warmluft an der
Hinterseite des Gehduses im oberen Bereich bestehen.

Wird der Kompressor auf eine weiche Unterlage gestellt (z.B. auf einen Teppich),
schaffen Sie einen Abstand zwischen der Basis und dem Boden oder dem
Gehduse und dem Boden, indem die FuiBe z.B. auf feste Blocke gestellt werden.
Damit wird eine ausreichende Kiihlung des Kompressors gewaihrleistet.

Beschreibung fiir Abbildungen 1-2:

1. Kompressorpumpe 9. Kugelventil

2. Druckluftbehalter 10. Automatischer Kondensatablauf
3. Riuckschlagventil 11. Filter

4. Druckschalter 12. Kondensatauffangbehalter

5. Sicherheitsventil 13. Magnetische Halterung

6. Manometer 14. Druckluft-Ablauf

7. Ansaudfilter 15. Membrantrockner

8. Lufter 16. Kuhler



Abb. 1: Kompressor




Abb. 2: Kompressor mit Trockner




Abb. 3: Kompressorgehduse
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Gehause - Vorderansicht
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TECHNISCHE DATEN

Die Kompressoren sind fir den Betrieb in trockenen, bellfteten und staubfreien Innenraumen mit
den folgenden klimatischen Bedingungen vorgesehen:

Temperatur von +5 °C bis +40 °C

Relative Feuchtigkeit max. 70 %
: DK50 2V/IM

Arbeitsdruck 6 — 8 bar MOBILE MINI

Nennspannung V. Hz 230, 50

Frequenz @

Kapazitat bei 6 bar .

(FAD) I/min 104

Arbeitsdruck ?) bar 6,0-8,0

Max. Strom A 8,6

Motor Leistung kw 1,2

Volumen Drucklufttank I 25

Luftqualitat - Filterung um 0,3

Max. Betriebsdruck

des Sicherheitsventils bar 11.0

Gerauschpegel bei

5 bar (Lpa)) dB <57

Betriebsmodus % S1-100

PDP-Trocknung bei o

7 bar C <13

Zeit, den

Druckluftspeicher von S 80

0 bis 6 bar zu flllen

Abmessungen (netto) mm 550x700x856

LxBxH

Nettogewicht kg 1009

3 Nennen Sie das Kompressormodell in der Bestellung
b Kontaktieren Sie fiir andere Druckbereiche den Lieferanten
° Die Gewichtsangabe ist nur informativ und gilt fiir ein Produkt ohne Zubehor

Abhangigkeit von Kompressorkapazitat zum Arbeitsdruck

Q(l.min’) DK50 2V/M MOBILE (MINI)
180 '
160 \\
140 ™
~N
N
120 \
100 TNy
SN
80
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1

p(bar)



Arbeitsdruck 8 — 10 bar

Nennspannung

Frequenz @ V. Hz
Kapazitat bei 8 bar Vmin
(FAD)

Arbeitsdruck ?) bar
Max. Strom A
Motor Leistung kw

Volumen Drucklufttank |

Luftqualitat - Filterung pum
Max. Betriebsdruck

des Sicherheitsventils bar

Gerauschpegel bei dB

5 bar (LpA))

Betriebsmodus %

PDP-Trocknung bei o
C

7 bar

Zeit, den

Druckluftspeicher von S

0 bis 6 bar zu fillen

Abmessungen (netto) mm

LxBxH

Nettogewicht © kg

3 Nennen Sie das Kompressormodell in der Bestellung

DK50 2V MOBILE
MINI

230, 50
110

8,0-10,0
8,6
1,2
25

11,0

<57
S1-100

80

550x700x856

959

DK50 2V/IM
MOBILE MINI

230, 50
87

8,0-10,0
8,7
1,2
25
0,3

11,0

S1-100

<13

80

550x700x856

1009

b) Kontaktieren Sie fur andere Druckbereiche den Lieferanten
° Die Gewichtsangabe ist nur informativ und gilt fir ein Produkt ohne Zubehor

Abhangigkeit von Kompressorkapazitat zum Arbeitsdruck
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160

140 P~
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p(bar)

Q(lmin’) 4
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p(bar)



FAD-Kapazitatskorrektur fiir Hohenlagen

Die Kapazitat in Form von FAD (,Free Air Delivery®, freie Druckluftversorgung) gilt fur die folgenden
Bedingungen:

Hohenlage 0 m.n.m. Temperatur 20 °C
Umgebungsdruck 101325 Pa Relative Feuchtigkeit 0 %

Um die FAD-Kompressorkapazitat in Abhangigkeit von der Héhenlage zu berechnen, muss der
Korrekturfaktor gemaf der folgenden Tabelle angewendet werden:

Hohenlage [m.n.m.] 0 — 1500 1.501 -2.500 2.501-3.500 3.501-4.500
FAD-Korrekturfaktor 1 0,8 0,71 0,60



INSTALLATION

8. INSTALLATIONSBEDINGUGEN

> BB P

Kompressoren dirfen nur in trockenen, gut bellfteten und sauberen Umgebungen mit
Umweltbedingungen verwendet werden, die die in Kapital Technische Daten, definierten
Anforderungen erflllen. Der Kompressor muss so installiert werden, dass er fur die
Bedienung und Wartung jederzeit leicht zuganglich ist. Stellen Sie sicher, dass das
Typenschild auf dem Gerat einfach zu lesen ist.

Der Kompressor muss auf einer ebenen und ausreichend stabilen Grundlage stehen
(bezogen auf das Gewicht des Kompressors ist Vorsicht geboten, siehe Kapitel Technische
Daten).

Kompressoren durfen nicht im Freien oder in sonstigen nassen oder feuchten Umgebungen
verwendet werden. Verwenden Sie den Kompressor nicht in der Nahe von explosiven
Gasen, Staub oder brennbaren Flissigkeiten.

Vor Einbau des Kompressors in ein medizinisches Gerat muss der Lieferant bestatigen,
dass alle Bedingungen fir die Nutzung erflllt sind. Beachten Sie die technischen Daten des
Produkts. Der Hersteller bzw. Lieferant des Gerats muss bei der Aufstellung des Gerats
eine Klassifizierung und Bewertung zur Kompatibilitdt vornehmen.

Jede Uber diesen Nutzungsrahmen hinausgehende Verwendung wird als unsachgemafle
Nutzung betrachtet. Der Hersteller ist nicht verantwortlich flir Schaden, die aus einer solchen
unsachgemalfen Nutzung entstehen. Der Bediener/Nutzer Ubernimmt alle Risiken.

Risiko von Installationsfehlern.

Der Kompressor darf ausschlieBlich durch eine hierfiir qualifizierte Fachkraft
installiert und in Betrieb genommen werden Dieser ist verpflichtet,
professionelles Bedienpersonal bzgl. der Nutzung und Wartung des Gerats zu
schulen. Er wird die Installation sowie die Schulung der Bediener durch einen
Eintrag in das Installationsprotokoll (siehe Anhang) bestatigen.

Stellen Sie vor der Installation sicher, dass der Kompressor frei von
Verpackungsmaterial und Stabilisatoren ist, um Schaden am Produkt zu
vermeiden.

Verbrennungs- oder Brandgefahr.

Waihrend des Kompressorbetriebs konnen die Pumpenteile Temperaturen
erreichen, die fiir den Kontakt mit Personen oder Materialien gefahrlich sein
konnen.

Beschadigungsgefahr fur das Gerat.

Das Gerat muss mindestens 100 mm von der Wand entfernt aufgestellt werden,
um das Ausblasen der Kiihlungsluft zu erméglichen. Wenn der angegebene
Abstand nicht eingehalten wird, kann es zu Schaden am Kompressor und
Gehause kommen!

9. ZUSAMMENBAU DES KOMPRESSOR

9.1.

Handhabung und Entfernen der Transportsicherung
Packen Sie den Kompressor aus.

Entfernen Sie die vordere Konsole — Z (nachdem die Schnellverschlisse gedffnet wurden)
und klemmen Sie die Schutzleitung ab.



o Entfernen Sie die Transportsicherungen von den Pumpen - X und Y.
Abb. 4: Freischalten der Pumpe

e Sobald die Konsole installiert ist, muss die Schutzleitung von der Gehausekonsole
angeschlossen werden. Erst dann kann das Gehause geschlossen und mit Schrauben
festgeschraubt werden.

e Verbinden Sie das Gerat mit dem Druckluft-Ablass auf dem Gehause.

e Stecken Sie den Netzstecker in einen Stromkreis mit Nennleistung.

Werden die Klammer und der Behalter an der Seite des Gehauses installiert,
stellen Sie sicher, dass zwischen dem Gehduse und Moébeln mindestens 150 mm
freier Raum besteht. Ein kleinerer Raum kann zu Problemen fiihren, wenn der
Behalter geleert werden muss.

A Beschadigungsgefahr fiir den Trockner..
Der Kondenswasserbehilter muss auf dem Boden stehen, damit der Trockner
richtig arbeiten kann. Ansonsten kann der Trockner beschadigt werden.

Der Behalter muss nach oben geschoben werden, wenn der Kompressor bewegt
wird.

Abb. 5
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10. PNEUMATISCHER ANSCHLUSSE

10.1. Anschluss an den Druckluftausgang
An der Riickseite das Gehause befindet sich ein Druckluftausgang G1/4“ Innengewinde.
A Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikkomponenten.
Druckluftschlauche miissen unbeschadigt sein.

11. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
e Das Produkt wird mit einem Kabel mit Stecker und Erdungsstift geliefert.

e Fihren Sie bei Kompressoren mit Gehauseeinbau den Druckluftschlauch durch die Offnung
an der Ruckwand des Gehauses.

¢ Aus Sicherheitsgriinden muss die Steckdose gut zuganglich sein, damit das Gerat im Notfall
schnell vom Netz getrennt werden kann.

e Der Stromkreis muss im Sicherungskasten maximal 16 A sein

f Stromschlaggefahr.
Alle relevanten elektrotechnischen Vorschriften am Aufstellungsort sind
einzuhalten. Die Netzspannung und Netzfrequenz miissen mit den Angaben auf
dem Gerateetikett Gibereinstimmen.

Brand- und Stromschlaggefahr.

A Stromkabel dirfen nicht mit heiBen Kompressorteilen in Beriihrung kommen.
f Brand- und Stromschlaggefahr.

Stromkabel missen unbeschadigt sein.

12. INBETRIEBNAHME

e Uberpriifen Sie, ob alle fir den Transport verwendeten Befestigungselemente entfernt
wurden.

e Uberpriifen Sie den Druckluftanschluss (siehe Kapitel 10).
e Uberpriifen Sie den Anschluss an den Netzstrom (siehe Kapitel 11).

e Den Schalter (5) an der Vorderseite des Schallschutzgehauses in die Stellung ,I* schalten.

A Der Kompressor besitzt keine Reserveenergiequelle.



13. DRUCKLUFT- UND ELEKTROSCHALTPLANE

13.1. Druckluftplane
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13.2. Elektroschaltplane
DK50 2V MOBILE MINI
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Beschreibung der Elektroschaltplane:

M1 Kompressormotor
EV1 Kompressorlifter
EV4, EV5 Gehéausellfter

E3 Trocknerlifter

FA1 Trennschalter

ST1 Temperaturschalter
SP1 Druckschalter

M4/ YV2
M2 /YV1
X1

XC1

FU

CB1

PH1

Automatischer Kondensatablauf

Ablasssventil
Klemmblock
Netzsteckeranschluss
Sicherheitsschalter
Kondensator
Stundenzahler



BETRIEB
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DAS GERAT DARF NUR DURCH GESCHULTES PERSONAL BEDIENT WERDEN!

Stromschlaggefahr
Trennen Sie bei Gefahr den Kompressor vom Stromnetz (Netzstecker ziehen).

Verbrennungs- oder Brandgefahr.

Wahrend des Kompressorbetriebs konnen die Pumpenteile Temperaturen
erreichen, die fir den Kontakt mit Personen oder Materialien gefahrlich sein
konnen.

Achtung — Kompressor wird automatisch gesteuert.

Automatischer Start. Sinkt der Druck im Druckluftbehdlter unter den
Einschaltdruck, schaltet sich der Kompressor automatisch ein. Der Kompressor
schaltet sich automatisch aus, wenn der Druck im Druckluftbehalter den
Abschaltdruck erreicht.

Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikkomponenten.

Die Einstellungen des Arbeitsdrucks fiir den Druckschalter, die vom Hersteller
gemacht wurden, kénnen nicht gedndert werden. Lauft der Kompressor bei
hoheren Betriebsdriicken als dem Einschaltdruck, ist der Druckluftverbrauch zu
hoch (siehe Kapitel ,,Storungen®).

Beschadigungsgefahr fiir den Trockner.

Wird der Trockner bei hoheren Umgebungstemperaturen als der max. zuldssigen
Betriebstemperatur (wie in den Technischen Daten angegeben) betrieben, kann
der Trockner beschadigt werden.

Die erforderliche Trocknungsleistung kann nur erreicht werden, wenn die
festgelegten Betriebsbedingungen eingehalten werden.

Die Trocknungsleistung lasst nach und der erreichte Taupunkt sinkt, wenn der
Trockner bei einem Druck unterhalb des Mindestarbeitsdrucks betrieben wird.

Bei einem langeren Betrieb des Kompressors steigt die Temperatur in
unmittelbarer Ndhe des Kompressors auf tiber 40 °C und der Kiihlerliifter schaltet
sich automatisch ein. Wurde die Temperatur auf unter 32 °C abgekiihlt, schaltet
sich der Lufterschalter wieder aus.



14. EINSCHALTEN DES KOMPRESSORS

(Abb. 3) Der Kompressor wird durch den Netzschalter am Gehause (5) in die Stellung ,I*
eingeschaltet. Der Kompressor startet und die verdichtete Luft stromt in den Druckbehalter. Bei
Luftentnahme sinkt der Luftdruck im Druckluftbehalter unter den Schaltdruck ab, der Kompressor
wird eingeschaltet und der Druckluftbehalter wird wieder beflllt. Nachdem der Abschaltdruck
erreicht wurde, wird der Kompressor abgeschaltet.

Der Ein- und Abschaltdruck kann am Manometer (2) abgelesen werden. Die Werte kdnnen sich in

der Toleranz von +10% bewegen. Beim Betrieb ist es nicht erlaubt, den maximal zulassigen
Betriebsdruck zu Uberschreiten.

c Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikteile.

Der Druckschalter wurde durch den Hersteller eingestellt. Eine weitere
Einstellung darf nur durch einen gualifizierten Techniker vorgenommen werden,
der durch den Hersteller geschult wurde.

Kompressor — Nach dem ersten Einschalten beginnt der Kompressor zu arbeiten. Der Luftdruck
im Druckluftbehalter (2) erhdht sich bis zum Erreichen des Ausschaltdrucks. Bei Erreichen des
Ausschaltdruckes schaltet sich der Kompressor automatisch aus. Danach arbeitet der Kompressor
im automatischen Modus. Je nach Druckluftverbrauch wird der Kompressor durch den
Druckschalter (4) automatisch ein- und ausgeschaltet (Abb. 1).

Kompressor mit Trockner — der Kompressor lauft so, wie oben beschrieben, nur strémt die
Druckluft hier durch den Kihler, um Feuchtigkeit aus der Druckluft zu entfernen.

15. AUSSCHALTEN DES KOMPRESSORS

(Abb. 3) Der Hauptschalter (5) und das Ziehen des Netzsteckers dienen zum Ausschalten des
Kompressors zum Zweck von Servicearbeiten o. 4. Damit wird der Kompressor vom Netzstrom
getrennt.

Lassen Sie die Druckluft im Druckluftbehalter durch Offnen des Ablassventils vollstandig ab.



PRODUKTWARTUNG

16. PRODUKTWARTUNG

Der Bediener muss die Gerate in den vorgeschriebenen Intervallen kontrollieren.
Die Priifergebnisse miissen aufgezeichnet werden.

Das Gerat wurde konstruiert und hergestellt, um den Wartungsaufwand gering zu halten. Fuhren
Sie die folgenden Schritte aus, um den korrekten und zuverlassigen Betrieb des Kompressors
sicherzustellen:

Die Instandhaltung durch Personen ohne die erforderliche Qualifikation birgt
Z : 5 Risiken.

Reparaturen, die Uber eine normale Wartung hinausgehen (siehe Kapitel 16.1-
Wartungsintervalle) durfen nur durch einen qualifizierten Techniker (durch den
Hersteller autorisiertes Unternehmen) oder durch den Kundendienst des
Herstellers ausgefiihrt werden.

Normale Wartungsarbeiten (siehe Kapitel 16.1- Wartungsintervalle) diirfen nur
durch einen geschulten Bediener ausgefiihrt werden.

Verwenden Sie ausschliefllich vom Hersteller genehmigte Ersatzteile und
Zubehorteile.

Verletzungsgefahr und Beschadigungsgefahr fiir das Gerit.

>

Folgende Schritte sind vor Beginn jeglicher Wartungsarbeiten auszufiihren:

- Uberpriifen Sie, ob es moglich ist, den Kompressor von dem
bereitgestellten System so zu trennen, dass keine Gefahr von
Sachschaden oder Verletzungen fiir Personen besteht, die das jeweilige
Gerat benutzen.

- Schalten Sie den Kompressor aus.
- Trennen sie ihn vom Stromnetz (Netzstecker ziehen).
- Lassen Sie die Druckluft aus dem Druckluftbehalter ab.

Beim Ablassen der Druckluft besteht Verletzungsgefahr.

Schitzen Sie lhre Augen — tragen Sie eine Schutzbrille, wenn Sie Druckluft aus
dem Druckluftsystem des Kompressors (Druckluftbehalter) ablassen.

Verbrennungsrisiko.

Pumpenkomponenten (Kopfe, Zylinder, Druckluftschlauch) sind wahrend des
Kompressorbetriebs und direkt danach sehr heiB - Komponenten nicht
beriihren!

Beschadigungsgefahr fur das Gerat.

Lassen Sie das Gerat vor Beginn von Wartungs- oder Servicearbeiten oder vor
dem AnschlieBen an/Trennen von Druckluft abkiihlen

Der wahrend der Servicearbeiten ausgebaute Erdungsleiter muss nach
Beendigung der Arbeiten wieder an seiner urspriinglichen Position verbunden
werden.

> B> B P



16.1. Wartungsintervalle
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16.2. Produktbetrieb iiberpriifen

Pumpenzustand prifen — die Pumpen missen normal, ohne tGibermaRige Schwingung oder
Gerauschentwicklung laufen. Suchen Sie bei negativen Prifergebnissen die Ursache dafir
oder rufen Sie einen Servicetechniker.

Kontrollieren Sie die Lufterfunktion (visuell) — die Lufter missen bei Pumpenbetrieb laufen.
Suchen Sie bei negativen Prifergebnissen nach der Ursache dafiir oder rufen Sie einen
Servicetechniker.

Uberpriifen Sie das Netzkabel und die Druckluftschlduche auf Unversehrtheit. Ersetzen Sie
die beschadigten Teile oder rufen Sie einen Servicetechniker.

Uberprifen Sie die Umgebungstemperatur — die Umgebungstemperatur muss unter der
Temperaturobergrenze (40 °C) liegen. Ist die Temperatur héher, verbessern Sie die Kiihlung
im Raum.

Bei Kompressoren mit Trockner — 6ffnen Sie den Stopfen am Kondensatsammelbehalter
und lassen Sie das Kondensat ab

16.3. Auf Undichtigkeiten an den Druckluftanschlissen uberprifen und

Gerateinspektion

Dichtigkeitsprufung

Uberpriifen Sie die Druckluftanschliisse des Kompressors, wenn der Kompressor in Betrieb
ist — Druckaufbau.

Verwenden Sie ein Lecksuchgerat oder Seifenwasser, um alle Verbindungen auf
Undichtigkeiten zu tberprifen. Verbindungen, an denen Undichtigkeiten festgestellt wurden,
mussen festgezogen oder gelockert werden.

Geratepriifung

Uberprifen Sie den Zustand der Kompressorpumpe — reibungsloser Betrieb, angemessener
Gerauschpegel.

Uberprifen Sie die Lufterfunktion — die Lifter miissen in den festgelegten Zyklen des
Kompressorbetriebs laufen.

Uberprifen Sie die Funktion des Temperaturschalters (B2) — erwdrmen Sie den
Temperaturschalter auf mehr als 40 °C (z. B. mithilfe einer Heilluftpistole — Achtung, nicht
bei hohen Temperaturen an Kunststoffteilen in der Nahe bedienen, dies kann zur
Verformung von Kunststoffteilen fuhren). Der Lufter E1, E3 schaltet ein, wenn die
Temperatur 40 °C erreicht — der Kompressor muss unter Spannung stehen.

Uberpriifen Sie den Filterzustand — die Filter miissen unbeschadigt und ausreichend sauber
sein.

Uberprifen Sie den Zustand der Pumpe selbst und achten Sie darauf, dass weder
Verschmutzungen noch Spiel im Kurbelwellengehduse vorhanden sind.

Ersetzen Sie bei Ausfallen alle defekten Teile.

16.4. Elektrische Anschliisse uberpriifen

f Stromschlaggefahr.
Uberpriifen Sie die elektrischen Anschliisse am Gerit, nachdem dieses vom

Netzstrom getrennt wurde.

Uberprifen Sie die mechanische Funktion des Netzschalters.



16.5. Kondensatablauf

Wahrend des regularen Betriebs wird das Kondensat
automatisch durch einen automatischen Ablauf
(Autodrain) abgelassen, der in einem
Kondensatauffangbehalter aufgefangen wird. Ziehen
Sie das Behalter aus der Halterung und giel3en Sie
das Kondensat aus.

A
A

Uberwachen Sie den Fillstand im Behélter
mithilfe der 1-L- oder 2-L-Markierungen (je
nach Fassungsvermdgen des Behalters) und
entleeren Sie den Behalter mindestens einmal
taglich.

Uberpriifen Sie das Netzkabel und die Stromleiter auf Unversehrtheit.
Uberpriifen Sie, ob die Kabel am Anschlusskasten angeschlossen sind (Sichtprifung).

Uberprifen Sie alle Schraubverbindungen der griin-gelben PE-Erdungsleiter.

Abb. 6: Kondensatauffangbehalter

Bei einem Behalteriiberlauf besteht Rutschgefahr auf nassem Boden.

Folgende Schritte sind vor den nachfolgenden Uberpriifungen erforderlich:

16.6. Sicherheitsventil tiberpriifen

Drehen Sie die Schraube (2) am
Sicherheitsventil (1) mehrere Umdrehungen
nach links, bis das Sicherheitsventil Luft
ablasst.

Das Sicherheitsventil einige Sekunden
ausblasen lassen.

Drehen Sie die Schraube (2) bis zum
Anschlag nach rechts. Das Ventil muss jetzt
geschlossen sein.

Abb. 7: Sicherheitsventil liberpriifen
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Bei beschadigtem Sicherheitsventil besteht das Risiko eines Druckanstiegs.

Das Sicherheitsventil darf nicht zum Druckablassen aus dem Druckbehalter

genutzt werden. Das konnte die Funktion des Sicherheitsventils schadigen. Das
Ventil wurde auf den maximal zuldssigen Druck eingestellt, geprift und

gekennzeichnet.

Die Einstellungen des Sicherheitsventils durfen nicht gedndert werden.

eine Schutzbrille.

Beim Ablassen von Druckluft besteht Verletzungsgefahr.

Schiitzen Sie lhre Augen beim Uberpriifen des Sicherheitsventils — tragen Sie

16.7. Austausch des Ansaugfilters und Vorfilters

Austausch des Ansaudfilters:

Ziehen Sie den Gummistopfen
(2) mit der Hand heraus.

Entfernen Sie den
verschmutzten Ansaudfilter (1).

Setzen Sie einen neuen Filter
ein und montieren Sie den
Gummistopfen.

Austausch des Vofilters:

16.8. Austausch des Filterelements

Ziehen Sie den Vorfilter mit der
Hand heraus (3).

Ersetzen Sie den Filter und
setzen Sie ihn wieder ein.

)

Abb. 8: Austausch des Ansaugfilters und Vorfilters

Entfernen Sie den Schlauch aus der Schnellkupplung.

Losen Sie den Filterbecher mithilfe eines Schraubenschliissels und bauen Sie ihn aus.

Bauen Sie das Filterelement aus, indem Sie es nach unten ziehen.

Setzen Sie ein neues Filterelement ein.

Montieren Sie den Filterbecher.

Ziehen Sie den Filterbecher leicht mit einem Schraubenschliissel fest.

Verbinden Sie den Schlauch wieder mit der Schnellkupplung.



Abb. 9: Austausch des Filterelements

16.9. Lufter und Kiihler tiberpriifen
Sind sauber zu halten (siehe Abb. 1, Abb. 2) — saugen oder blasen Sie die Kihlrippen und Lifter
mit Druckluft ab, um Staub von der Oberflache zu entfernen.

16.10. Reinigung von ProduktauBenflachen

Zur Reinigung der ProduktaufRenflachen nur neutrale Mittel benutzen.

Anwendung von Alkohol und Chlorid enthaltenden aggressiven Reinigungs-
Mitteln kann zur Produktoberflaichenbeschadigungen und zur deren Verfarbung
fiihren.

17. LANGFRISTIGE AURERBETRIEBNAHME

Wird der Kompressor langere Zeit nicht genutzt, ist es empfehlenswert, das Kondensat aus dem
Druckluftbehalter abzulassen. Schalten Sie den Kompressor anschlieend durch Betatigung des
Schalters (5) aus, schliel’en Sie das Ablassventil und trennen Sie das Gerat vom Stromnetz.

18. ENTSORGUNG DES GERATS
o Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.
e Lassen Sie die Druckluft durch Offnen des Ablassventils aus dem Druckluftbehélter ab.
¢ Entsorgen Sie das Gerat gemal den relevanten 6rtlichen Vorschriften.

o Beauftragen Sie ein entsprechendes Fachunternehmen mit der Abfalltrennung und -
entsorgung.

o Die Produktkomponenten haben nach Ende ihrer Verwendungsdauer keine schadlichen
Auswirkungen auf die Umwelt.

Um die angeschlossenen Gerate vor Schaden zu bewahren, ist es erforderlich,
die Feuchtigkeit der ausgetretenen Luft aus dem Druckluftbehilter zu priifen
(siehe Kapitel Technische Daten).



FEHLERBEHEBUNG
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Stromschlaggefahr

Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung (Netzstecker ziehen), bevor Sie
eine der folgenden Arbeiten am Gerat ausfiihren.

Bei Arbeiten an den Druck besteht

Verletzungsgefahr.

Druckluftkomponenten unter

Bevor Sie eine der folgenden Arbeiten am Gerat ausfiihren, reduzieren Sie den
Druck im Druckluftbehalter und im Pneumatiksystem auf null.

Alle Arbeiten, um Fehler und Stérungen zu beheben, diirfen nur durch einen
qualifizierten Techniker ausgefuhrt werden.

Storung

Kompressor
schaltet nicht ein

Kompressor
schaltet haufig ein

Niedriger Druck im
Druckluftbehalter
(Kompressor lauft
durchgangig)

Betrieb des
Kompressors Uber

Mdgliche Ursache

Keine Spannung am Druckschalter

Unterbrechung der Motorwicklung,
Warmeschutz beschadigt

Kondensator defekt

Festsitzen des Kolbens oder eines
anderen rotierenden Teils

Der Druckschalter funktioniert nicht

Luftaustritt im Pneumatiksystem

Undichtes Ruckschlagventil

Hohe Mengen kondensierter
Flussigkeit im Druckluftbehalter

Niedrige Kompressorkapazitat

Hoher Druckluftverbrauch des
versorgten Systems

Luftaustritt im Pneumatiksystem

Niedrige Pumpenkapazitat

Pumpenstorung

Luftaustritt im Pneumatiksystem

Losung

Spannung an der Steckdose
Uberprifen

Trennschalter Gberprifen — Auf die
Position EIN ,I* stellen

Lose Klemme an der Klemmleiste —
festziehen

Stromkabel Uberprifen — defektes
Kabel ersetzen

Motor oder Wicklungen ersetzen

Kondensator wechseln

Beschadigte Komponenten
auswechseln

Funktion des Druckschalters
Uberprifen

Pneumatiksystem uberprifen — lose
Verbindungen festziehen
Ruckschlagventil reinigen,
Dichtungen austauschen,
Ruckschlagventil austauschen

Kondensierte Flussigkeit ablassen

Befullungszeit des
Druckluftbehalters Gberprufen
Druckluftverbrauch senken
Kompressor mit hGherer Kapazitat
verwenden

Pneumatiksystem uberprufen — lose
Verbindungen festziehen

Pumpe reinigen oder austauschen

Pumpe reinigen oder austauschen

Pneumatiksystem tberprifen — lose
Verbindungen festziehen



einen langeren
Zeitraum

Kompressor ist laut
(Klopfen,
Metallgerausche)

Kondensat lauft
nicht aus dem
Druckluftspeicher
ab

Trockner trocknet
nicht
(Kondenswasser in
der Luft)*

Kolbenring verschlissen

Ansaudfilter verschmutzt

Falsche Funktion des Magnetventils

Schaden an Kolbenlager,
Kolbenstange, Motorlager
Loses (beschadigtes)
Dampferelement (Feder)

Verstopfter Filter

Magnetventil funktioniert nicht

Elektronik am automatischen
Kondensatablauf funktioniert nicht

KuahlerlUfter defekt

Beschadigter Trockner

Automatischer Kondensatablauf
defekt

Verschlissenen Kolbenring ersetzen

Verschmutzten Filter durch neuen
Filter ersetzen

Lifter oder Spule reparieren oder
austauschen

Beschadigtes Lager ersetzen

Beschadigte Feder auswechseln

Filter ersetzen

Spule ersetzen

Ventil ersetzen

Aautomatischen Kondensatablauf
ersetzen

Lifter austauschen

Stromquelle kontrollieren

Trockner austauschen

Reinigen/Austauschen

)* Innenflachen des Luftbehalters grindlich reinigen und die kondensierte Flissigkeit nach einer
Trocknerstérung komplett entfernen.

19. INFORMATIONEN ZU REPARATURBETRIEBEN

Reparaturen wahrend des Garantiezeitraums oder danach werden durch den Hersteller ausgefihrt
bzw. durch Unternehmen und Techniker, die vom Hersteller eine Genehmigung erhalten haben.

Warnung.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen am Gerat vorzunehmen, die die
Gerateeigenschaften nicht mal3geblich beeinflussen.
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DOLEZITE INFORMACIE

Navod na pouzitie si pred pouzitim vyrobku starostlivo precitajte a uschovajte. Navod na pouzitie
slizi na spravne pouzivanie - inStalaciu, obsluhu a udrzbu vyrobku.

Navod na pouzitie zodpoveda pri tlaCi vyhotoveniu vyrobku a stavu podla prislusnych
bezpecnostno-technickych noriem. Vyrobca si vyhradzuje vSetky prava na ochranu pre uvedené
zapojenia, postupy a nazvy.

Slovenska verzia predstavuje original navodu na pouzitie. Preklad navodu na pouzitie je vykonany
v sulade s najlepSimi znalostami. V pripade nejasnosti plati slovenska verzia textu.

Navod na pouzitie je pbvodny, preklad je vykonany v sulade s najlepSimi znalostami.

1. ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE

Tento vyrobok je v zhode s poZiadavkami smernic Eurdpskej unie 2006/42/EC, 2014/29/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU a je bezpeclny pri pouziti v stulade so zamyslanym pouzitim
a dodrzani vSetkych bezpecnostnych pokynov.

Navod na pouzitie je vypracovany v sulade s poziadavkami smernice 2006/42/EC.

2. POUZITE SYMBOLY

V navode na pouzitie, na vyrobku a baleni sa pouzivaju nasledujuce znacky a symboly:
V8eobecna vystraha

Vystraha - nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom

Vystraha - kompresor je ovladany automaticky

Vystraha - horuci povrch

VSeobecné upozornenie

Pozri navod na pouzitie

Dodrziavaj navod na pouzitie

Q=P

CE - oznacenie

N
M

Pripojenie ochranného vodica

Poistka

Svorka pre ekvipotencialne pospojovanie

< 0B



AIR OUT

Vystup stlateného vzduchu

Manipulaéna znacka na obale — krehké

Manipulaéna znacka na obale — tymto smerom nahor

Manipula¢na znacka na obale — chranit pred dazdom

Manipulaéna znacka na obale — teplotné medze

Manipulaéna znacka na obale — obmedzené stohovanie

Znacka na obale — recyklovatelny material

Vyrobca

EDmss )= ra

3. POUZITIE ZARIADENIA

3.1. Zamyslané pouzitie

Kompresor sluzi ako zdroj Cistého bezolejového stlateného vzduchu pre pouzitie v priemysle a
laboratériach, kde stlaéeny vzduch vyhovuje svojimi parametrami a vlastnostami.

Kompresor je urleny vyhradne na stla€anie vzduchu bez obsahu vybusnych alebo chemicky
nestabilnych latok.

Kompresor je ur€eny na prevadzku v Cistych a suchych priestoroch.

3.2.  Nespravne pouzitie

ﬁ Nebezpecenstvo kontaminacie.
Vzduch z kompresora nie je bez dalSej upravy vhodny na dychanie a priamy
kontakt s potravinami.

A Nebezpeéenstvo vybuchu.
Vyrobok nie je uréeny na prevadzku v priestoroch, v ktorych hrozi
nebezpecéenstvo vybuchu.
Kompresor nesmie byt pouzity na stlaanie agresivnych plynov.
Kompresor nesmie byt prevadzkovany v priestoroch s vyskytom horfavych par.

Kompresor nesmie byt prevadzkovany v inych podmienkach, ako je uvedené v Technickych
udajoch.

Akékolvek pouzitie vyrobku nad ramec zamyslaného pouZitia sa povazuje za nespravne pouZitie.
Vyrobca nenesie zodpovednost za akékolvek Skody alebo zranenia v dbsledku nespravneho
pouzitia alebo nereSpektovania pokynov uvedenych v tomto navode na pouzitie. Riziko znasa
vyluéne prevadzkovatel / pouzivatel.



4. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Vyrobok je navrhnuty a vyrobeny tak, aby boli minimalizované akékolvek rizika spojené s jeho
pouzitim a vyrobok bol bezpeény pre pouzivatela aj pre okolie pri pouzivani podla zamyslaného
pouzitia a dodrzani nasledujucich pokynov.

4.1.

4.2.

4.3.

Pozadovana kvalifikacia personalu

Kazdy pouzivatel musi byt zaskoleny vyrobcom alebo organizaciou poverenou vyrobcom,
pripadne oboznameny s obsluhou zariadenia inym zaskolenym pouzivatelom.

InStalaciu, nové nastavenia, zmeny, rozSirenia a opravy vyrobku smie vykonavat len
vyrobca alebo organizacia poverena vyrobcom (dalej kvalifikovany odbornik).

V opacnom pripade vyrobca nenesie zodpovednost za bezpecnost, spolahlivost a spravnu
funkciu vyrobku.

Vseobecné pokyny

Pri prevadzke vyrobku je potrebné reSpektovat zakony a regionalne predpisy platné v mieste
pouZzivania. Za dodrziavanie predpisov je zodpovedny prevadzkovatel a pouzivatel.

Pred kazdym pouzitim vyrobku je potrebné, aby sa pouZivatel presvedcCil o jeho riadnej
funkcii a bezpetnom stave. Pred zabudovanim kompresora do inych zariadeni musi
dodavatel posudit, ¢i dodavany vzduch a konstrukcia zariadenia vyhovuje poziadavkam
daného ucelu pouzitia. ReSpektujte s tymto zretelom technické udaje vyrobku. Hodnotenie
zhody ma pri zabudovani vykonavat vyrobca - dodavatel kone¢ného vyrobku.

Ochrana pred nebezpeénym napatim a tlakom

Zariadenie méze byt pripojené iba na spravne namontovanu zasuvku s ochrannym
pripojenim.

Pred pripojenim vyrobku sa musi skontrolovat, €i su sietové napatie a sietovy kmitoCet
uvedené na vyrobku v sulade s hodnotami napajacej siete.

Pred uvedenim vyrobku do prevadzky treba skontrolovat’ pripadné poSkodenia pripajanych
pneumatickych a elektrickych rozvodov. PoSkodené pneumatické a elektrické vedenia sa
musia ihned vymenit..

Pri nebezpecnych situaciach alebo technickych poruchach je potrebné vyrobok ihned
odpojit’ zo siete (vytiahnut’ sietovu vidlicu).

Poistny ventil sa nesmie prestavovat a pouZzivat na odtlakovanie vzdusnika.

Originalne nahradné diely a prislusenstvo

Bezpecnost' obsluhujuceho personalu a bezporuchova prevadzka vyrobku su zarucené len
pri pouzivani originalnych Casti vyrobku. Pouzivat sa smie len prisluSenstvo a nahradné
diely uvedené v technickej dokumentacii alebo vyslovene povolené vyrobcom.

Na Skody, ktoré vznikli pouzivanim iného prisluSenstva a nahradnych dielov ako predpisuje
alebo odporuca vyrobca, sa zaruka nevztahuje a vyrobca za ne nenesie zodpovednost.



5. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY

Kompresor sa od vyrobcu zasiela v prepravnom obale. Tym je vyrobok zabezpeleny pred
poskodenim pri preprave.

> & P> P P

5.1.

Nebezpecenstvo posSkodenia pneumatickych casti.

Kompresor sa smie prepravovat’ len bez tlaku. Pred prepravou nevyhnutne
vypustit’ tlak vzduchu z tlakovej nadrze a tlakovych hadic a vypustit’ kondenzat
zo vzdus$nika.

Originalny obal uschovat’ pre pripadné vratenie zariadenia Pri preprave pouzivat’
podla moznosti vzdy originalny obal kompresora pre optimalnu ochranu
vyrobku. Ak bude poc¢as zaruénej lehoty potrebné vyrobok vratit’, vyrobca neruci
za Skody spdsobené nespravnym zabalenim vyrobku.

Kompresor prepravovat’' nastojato, vzdy zaisteny prepravnym fixovanim.

Pocas prepravy a skladovania chranit kompresor pred vysokou vihkostou, necistotou
a extrémnymi teplotami. Neskladovat v priestoroch spolu s prchavymi chemickymi
latkami.

Ak nie je uschovanie originalneho obalu mozné, zlikvidujte ho Setrne k Zivotnému
prostrediu. Prepravny karton sa méze vyhodit’ so starym papierom.

Zariadenie je zakazané skladovat a prepravovat mimo definovanych podmienok, pozri
nizsie.

Podmienky okolia

Vyrobky je mozné skladovat v priestoroch a dopravnych prostriedkoch bez stép prchavych
chemickych latok pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota

—25°C az +55°C, do 24h az +70°C

Relativna vihkost’ max. 90% (bez kondenzacie)



POPIS VYROBKU

6. VARIANTY
Kompresor sa vyraba podla uéelu v tychto variantoch:
DK50 2V MOBILE MINI kompresor v skrinke s u€innym timenim hluku
DK50 2V/M MOBILE MINI Kompresor s membranovym susi¢om vzduchu v skrinke

DK50 2V MOBILE MINI

Stlaéeny vzduch kompresora nie je vhodny na prevadzkovanie dychacich
pristrojov alebo podobnych zariadeni.

7. FUNKCIA VYROBKU

7.1. Kompresor bez susica

(Obr. 1) Agregat kompresora (1) nasava atmosféricky vzduch cez vstupny filter (7) a stlaca ho cez
spatny ventil (3) do vzdusnika (2) a spotrebi¢ odobera stlaceny vzduch zo vzdusnika. Ak klesne tlak
vo vzdusniku na zapinaci tlak, tlakovy spina¢ (4) zapne kompresor a kompresor stlac¢a vzduch do
vzdusnika az po vypinaci tlak, kedy sa vypne kompresor. Po vypnuti kompresorového agregatu sa
odvzdusni tlakova hadica cez odfahCovaci solenoidny ventil. Poistny ventil (5) zamedzuje
prekro€eniu tlaku vo vzdusniku nad maximalnu povolenu hodnotu. Kondenzat zo vzdudnika (2) je
automaticky v pravidelnych intervaloch vypustany cez odluCovaé kondenzatu s filtrom(11) do
nadoby na zber kondenzatu (12) pomocou solenoidného ventilu odvodu kondenzatu (10). Stlaceny
a Cisty vzduch bez stép oleja je vo vzdudniku pripraveny na dalSie pouzitie.

7.2. Kompresor s membranovym susi¢om

Agregat kompresora (1) nasava atmosféricky vzduch cez vstupny filter (7) a stlateny ho dodava
chladi¢om (16) cez filter, spatny ventil (3) do susi¢a (15), vysuSeny a Gisty do vzdusnika (2). Cast
vzduchu odchadza mimo susi€a spolu so zachytenou vihkostou, ¢o sa prejavi ako jemné prudenie
vzduchu popri telese susi¢a (15). Kondenzat z filtra je automaticky v intervaloch vypustany do ffase



(12) pomocou solenoidného ventilu odvodu kondenzatu (10). SuSi¢ zabezpedi kontinualne susenie
stlaceného vzduchu. Vypustacim ventilom sa vypusta kondenzat zo vzdu$nika v pripade kontroly
susenia. Stlaeny, suchy a Cisty vzduch bez stép oleja je vo vzduSniku pripraveny na dalSie pouzitie.

Pre optimalnu prevadzku membranového susi¢a je susi¢ spojeny so vzduSnikom priamo, bez
spatného ventilu. KedZze membranovy susi¢ obsahuje vliakna so selektivnou membranou, dochadza
cez ne k malému uniku vzduchu (priblizne 0,5 bar/30min).

Preto postupny pomaly pokles tlaku je pritomny aj v stave bez odberu vzduchu z kompresora (zo
vzdu$nika) a nepredstavuje poruchu.

Tlakovu nadobu nie je potrebné odkalovat.

7.3. Skrinka kompresora

(Obr. 3) Skrinka je rieSena na kolieskach (2x brzdené, 2x nebrzdené) tak, Ze vnutorny tvar skrinky
zabezpeli vymedzenie polohy kompresora .ZvySena tuhost konstrukcie skrinky a pouZzité odolné
kolieska zabezpeluju jej lahkd a jednoduchd manipulaciu. Skrinku je mozné otvorit po
odskrutkovani 2 ks rychlouzaverov (19).

V prednej Easti horného veka skrinky sa nachadzaju: tlakomer vystupného tlaku (2), regulator tlaku
(1), sietovy spina¢ (5) a pocitadlo hodin (3). Konektor (24) na prepojenie elektrickej siete sa
nachadza v zadnej spodnej €asti skrinky. Vystup tlakového vzduchu (14) s vnatornym zavitom G1/4
je umiestneny navrchu skrinky. Pre odpustanie kondenzatu je osadena hadicova prechodka (21).
Kompresor po zapnuti siefového spinac¢a (5) na skrinke, pracuje v automatickom rezime.

V zadnej Casti skrinky su umiestnené chladiace ventilatory (15), ktoré vyfukuju teply vzduch zo
skrinky cez vetracie otvory pre vystup teplého vzduchu zo skrinky. Chladiace ventilatory su
zapinané teplotnym spinacom pri 40 °C a su v Cinnosti az teplota v skrinke klesne pod 32 °C.

ﬁ Nebezpecenstvo prehriatia kompresora.

Je zakazané vytvarat’ prekazky na vstupe chladiaceho vzduchu do skrinky (po
obvode spodnej €asti skrinky) a na vystupe teplého vzduchu v hornej zadnej
casti skrinky.

V pripade umiestnenia kompresora na makku podlahu, napr. koberec, je nutné
vytvorit’ medzeru medzi zakladinou a podlahou alebo skrinkou a podlahou, napr.
podlozenie patiek tvrdymi podlozkami z dévodu zabezpeéenia dostatoéného
chladenia kompresora.

Popis k obrazkom 1-2:

1. Agregat 9. Gulovy ventil

2. Vzdusnik 10. Automaticky odvod kondenzatu
3. Spatny ventil 11. Filter

4. Tlakovy spinac 12. Nadoba na zber kondenzatu

5. Poistny ventil 13. Magneticky drziak

6. Tlakomer 14. Vystup stlateného vzduchu

7. Vstupny filter 15. Membranovy susi¢

8. Ventilator 16. Chladi¢



Obr. 1: Kompresor bez susic¢a




Obr. 2: Kompresor so susicom vzduchu
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Skrinka (bez panelov) - pohlad spredu Skrinka (bez panelov) — pohlad zozadu

1. Regulator tlaku 14. Vystup stlateného vzduchu

2. Tlakomer skrinky 15. Ventilatory

3. Pocitadlo hodin 16. Filter

4, Zatka 17. Otvory vystupu zahriateho vzduchu
5. Sietovy spinac 18. Elektropanel

6. Tlakovy spinac 19. Otvor rychlouzaverov

7. Tlakomer 20. Automaticky odvod kondenzatu
8. Poistny ventil 21. Spojka hadicova

9. Vzdusnik 22. Nadoba na zber kondenzatu
10. Gufovy ventil 23. Magneticky drziak

11. Agregat 24. Konektor

12. Vstupny filter 25. Susi¢ MD

13. Ventilator 26. Chladi¢



TECHNICKE UDAJE

Kompresory su kon$truované pre prevadzku v suchych, vetranych a bezprasnych vnuatornych
priestoroch pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota
Relativna vihkost’

Pracovny tlak 6 — 8 bar

Menovité napatie

Frekvencia @ V. Hz
Vykonnost pri pretlaku .
6 bar (FAD) min
Pracovny tlak ® bar
Prud max. A
Vykon motora kw
Objem vzdusnika |
Kvalita vzduchu —

filtracia Hm
Povoleny prevadzkovy bar
tlak poistného ventilu

Hladina zvuku pri dB
pretlaku 5 bar (Lpa)

Rezim prevadzky %
Stupen susenia - PDP °C
pri 7 bar

Cas naplnenia <
vzdusnika z 0 do 6 bar
Rozmery (netto) mm
S§xhxv

Hmotnost netto © kg

+5°C az +40°C
max. 70%

DK50 2V/M
MOBILE MINI

230, 50
104

6,0-8,0
8,6
1,2
25

0,3

550x700x856

1009

3) Prevedenie kompresora uviest pri objednavani
b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatelom
9 Hodnota hmotnosti je informativny udaj, plati len pre vyrobok bez dopinkového vybavenia

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovneého tlaku

Q(lmin?) 4 DK50 2V/M MOBILE (MiIN1)
180 |
160 \\
140 S
~N
N

100

0 \\

80

\

p(bar)



Pracovny tlak 8 — 10 bar

Menovité napatie

Frekvencia @ V. Hz
Vykonnost pri pretlaku .
8 bar (FAD) min
Pracovny tlak ® bar
Prud max. A
Vykon motora kw
Objem vzdusnika I
Kvalita vzduchu —

filtracia um
Povoleny prevadzkovy bar
tlak poistného ventilu

Hladina zvuku pri dB
pretlaku 5 bar (Lpa)

Rezim prevadzky %
Stupen susenia - PDP °C
pri 7 bar

Cas naplnenia S
vzdu$nika z 0 do 6 bar
Rozmery (netto) mm
Sxhxv

Hmotnost netto © kg

DK50 2V MOBILE
MINI

230, 50
110

8,0-10,0
8,6
12
25

11,0

<57
S1-100

80

550x700x856

950

3 Prevedenie kompresora uviest pri objednavani
b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatelom
© Hodnota hmotnosti je informativny Gdaj, plati len pre vyrobok bez dopinkového vybavenia

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

Q(L.min") A DK50 2V MOBILE (MIN1)
180 i |
160 =
S~
140 \\
120
\
100
80
©o 1 2 3 4 5 & 7 8 9 10

Q(l.min7) A
180

160
140

120 ~

100 =

DK50 2V/M
MOBILE MINI

230, 50
87

8,0-10,0
8,7
12
25

80

550x700x856

1009

DK50 2V/M MOBILE (MiN)

80




Korekcia FAD vykonnosti podl'a nadmorskej vysky
Vykonnost udavana vo forme FAD (,Free Air Delivery®) sa vztahuje na podmienky:

Nadmorska vySka 0 m.n.m. Teplota 20°C
Atmosféricky tlak 101325 Pa Relativna vlhkost 0%

Pre prepocet FAD vykonnosti kompresora v zavislosti od nadmorskej vysky je potrebné aplikovat
korekény faktor podla nasledujucej tabulky:

Nadm. vy$ka [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
Korekény faktor FAD 1 0,8 0,71 0,60



INSTALACIA

8. PODMIENKY POUZITIA

> PP B

Kompresor sa smie inStalovat a prevadzkovat len v suchych, dobre vetranych a
bezpradnych priestoroch, kde parametre prostredia zodpovedaju poZiadavkam uvedenym v
kap. Technické udaje. Kompresor sa musi instalovat’ tak, aby bol lahko pristupny pre
obsluhu a udrzbu a aby bol pristupny vyrobny §titok.

Kompresor musi stat na rovnom dostato¢ne stabilnom podklade (pozor na hmotnost
kompresora, pozri kap. Technické udaje).

Kompresory nemézu byt prevadzkované vo vonkajSom prostredi, ani vo vihkom alebo
mokrom prostredi. Zariadenie je zakazané pouzivat' v priestoroch s pritomnostou vybusnych
plynov, prachov alebo horfavych kvapalin.

Pred zabudovanim kompresora do zdravotnickych zariadeni musi dodavatel posudit, Ci
médium — vzduch, dané k dispozicii, vyhovuje poZiadavkam daného ucéelu pouZitia.
ReSpektujte s tymto zreteflom technické udaje vyrobku. Klasifikaciu a hodnotenie zhody ma
pri zabudovani vykonavat' vyrobca - dodavatel koneéného vyrobku.

Iné pouzitie alebo pouzitie nad tento ramec sa nepovaZuje za pouzivanie podla

zamyslaného pouZitia. Vyrobca neruci za Skody z toho vyplyvajuce. Riziko znasa vylu¢ne
prevadzkovatel / pouzivatel.

Nebezpecéenstvo nespravnej instalacie.

Kompresor musi instalovat’ a po prvykrat uviest’ do prevadzky len kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnost'ou je zaskolit' obsluhujuci personal o pouzivani a
udrzbe zariadenia. Instalaciu a zaskolenie obsluhy potvrdi zapisom v zazname o
instalacii zariadenia (pozri Prilohu).

Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musia odstranit’ vSetky prvky sliziace na
fixaciu zariadenia pocas dopravy — inak hrozi poskodenie vyrobku

Nebezpecenstvo popalenia alebo poziaru.

Pri ¢innosti kompresora sa €asti agregatu moézu zohriat’ na teploty nebezpeéné
pre dotyk osob alebo materialu.

Nebezpecenstvo poskodenia zariadenia.

Pristroj musi byt umiestneny minimalne 100 mm od steny pre umoznenie
vyfukovania chladiaceho vzduchu. Nedodrzanie uvedenej vzdialenosti moéze byt’
pricéinou poskodenia kompresora a skrinky !

9. ZOSTAVENIE KOMPRESORA

9.1.

P>

Manipulacia a odfixovanie
Vybalit kompresor z obalu.

Demontovat predny panel skrinky — Z po odskrutkovani rychlouzaverov a rozpojit
uzemnovaci vodic

Odstranit transportné zaistenie agregatov - X,Y

Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musia odstranit’ vSetky istiace prvky
sliziace na fixaciu zariadenia po¢as dopravy — inak hrozi poskodenie vyrobku.

Fixacné prvky agregatov odstranit’ az po zostaveni a vyvazeni kompresora na
mieste kone€ného ulozenia.



Obr. 4: Odfixovanie agregatu

¢ Po nasadeni panela je nutné pripojit uzemnovaci vodi¢ iduci z panelu skrinky a az potom ho
zavriet a upevnit’ skrutkami.

o Pripojit spotrebic k vystupu tlakového vzduchu na skrinke.
¢ Vidlicu sietovej $nury zapojit do zasuvky.

Pri osadeni drziaka s nadobou na boku skrinky, je potrebné poéitat’ s priestorom
minimalne 150 mm medzi skrinkou a nabytkom. MensSia vzdialenost’ ako je
uvedena moze spdsobit’ problém s manipulaciou nadoby.

C Nebezpecéenstvo poskodenia susica.

Pre spravnu funkciu susi€¢a je potrebné, aby nadoba bola na podlahe. Inak hrozi
poskodenie susica.
Pri presune kompresora treba flasu posunut’ vyssie.

Obr. 5




10. PNEUMATICKE PRIPOJENIE

10.1. Pripojenie k vystupu stlaéeného vzduchu
V zadnej hornej Casti skrinky je vystup G1/4“ - s vnutornym zavitom pre pripojenie tlakovej hadice.
A Nebezpeéenstvo poskodenia pneumatickych éasti.
Vzduchové hadice nesmu byt zlomené.

11. ELEKTRICKE ZAPOJENIE

¢ Vyrobok sa dodava so $nurou zakonéenou vidlicou s ochrannym kontaktom. Vidlicu sietovej
Snury zapojit' do sietovej zasuvky.

e Prikompresore v skrinke vyviest Snuru elektrického privodu cez otvor v zadnej stene skrinky.

e Zasuvka musi byt z bezpeénostnych dévodov dobre pristupna, aby sa vyrobok v pripade
nebezpecCenstva mohol bezpecne odpoijit' zo siete.

e Prislusny prudovy okruh musi byt v rozvode elektrickej energie isteny maximalne 16 A.
Nebezpecenstvo urazu elektrickym priadom.

Je nevyhnutne potrebné reSpektovat’ miestne elektrotechnické predpisy. Napatie
siete a kmitocet musia suhlasit’ s tdajmi na pristrojovom stitku.

Nebezpecenstvo poziaru a Urazu elektrickym pradom.
Elektricky kabel sa nesmie dotykat’ horucich ¢asti kompresora.

Nebezpecéenstvo poziaru a Urazu elektrickym pradom.

> B

Elektricka Snara na pripojenie na elektricku siet’ nesmie byt zlomena.

12. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY
o Skontrolovat, &i boli odstranené vsetky fixacné prvky pouzité po&as prepravy.
e Skontrolovat' spravnost pripojenia stlaceného vzduchu (pozri kap. 10).
e Skontrolovat spravne pripojenie na elektricku siet’ (pozri kap.11).

e Zapnut sietovy spinac¢ (5) na skrinke do polohy ,I*.

A Kompresor neobsahuje zalozny zdroj energie.



13. SCHEMY ZAPOJENIA

13.1. Pneumatické schémy
DK50 2V MOBILE MINI

/ 14
2
6 19 AIR
W 8 ouT
10
|
|
|

____l____l 1
I 9 |;|7 16
-8 . MES
. J g5

Popis k pneumatickym schémam
1. Vstupny filter
. Kompresor

11. Chladi¢

12. Ventilator chladi¢a

13. Membranovy susi¢

14. Filter

15. Nadoba na zber kondenzatu

2

3. Ventilator

4. Solenoidny ventil
5. Poistny ventil

6. Spatny ventil 16. Automaticky odvod kondenzatu
7 )

8 18. Tlakomer skrinky

9 19. Regulator

1 20. Uzatvaraci ventil

. Tlakovy spina¢
. Vzdusnik

. Tlakomer

0. Gulovy ventil
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13.2. Elektrické schémy

DK50 2V MOBILE MINI

1/N/PE 230V 50/60 Hz
ELEKTRICKY PREDMET TR.1
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DK50 2V/M MOBILE MINI
1/N/IPE_ 230 V 50/60 Hz
ELEKTRICKY PREDMET TR.1
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Popis k elektrickym schémam:

M1 Motor kompresora
EV1 Ventilator kompresora
EV4, EV5  Ventilator skrinky
EV3 Ventilator suSica

FA1 Isti¢

ST1 Teplotny spinac

SP1 Tlakovy spinac

i v

1
|
I
|
I
» 3
[ 1-
! n
ocf” 571

M4/ YV2
M2 /YV1

X1
XC1

FU
CB1
PH1

Automaticky odvod kondenzatu
Odlah&ovaci ventil
Svorkovnica

Konektor

Poistka

Kondenzator

Poditadlo hodin



OBSLUHA
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ZARIADENIE SMIE OBSLUHOVAT LEN VYSKOLENY PERSONAL !

Nebezpecéenstvo urazu elektrickym prudom.

Pri nebezpecéenstve odpojit' kompresor od elektrickej siete (vytiahnut' sietovu
zastréku).

Nebezpecéenstvo popalenia alebo poziaru.

Pri €innosti kompresora sa €asti agregatu mézu zohriat’ na teploty nebezpeéné
pre dotyk os6b alebo materialu.

Vystraha — kompresor je ovladany automaticky.

Automatické spustenie. Ked’ tlak v tlakovej nadrzi poklesne na zapinaci tlak,
kompresor sa automaticky zapne. Kompresor sa automaticky vypne, ked’ tlak vo
vzdusniku dosiahne hodnotu vypinacieho tlaku.

Nebezpeéenstvo poskodenia pneumatickych €asti.

Je zakazané menit’ pracovné tlaky tlakového spinaca nastaveného u vyrobcu.
Cinnost’ kompresora pri nizSom pracovnom tlaku ako je zapinaci tlak svedéi
0 vysokej spotrebe vzduchu (pozri kap. Poruchy).

Nebezpecéenstvo poskodenia susica.

Pri prevadzke susi¢a pri teplote okolia vysSej ako maximalna prevadzkova
teplota uvedena v Technickych udajoch moéze dojst’ k poskodeniu susica.

Pozadovany stupen susenia je mozné dosiahnut’ len pri dodrzani predpisanych
prevadzkovych podmienok.

Pri prevadzke susica pri tlaku nizSom ako je minimalny pracovny tlak sa znizi
ucinnost’ susenia a zhorsi sa dosahovany rosny bod.

Pri dlh§om chode kompresora sa zvysSi teplota v okoli kompresora nad 40 °C
a automaticky sa zopne chladiaci ventilator. Po vychladeni priestoru pod
priblizne 32 °C sa ventilator opat’ vypne.



14. ZAPNUTIE KOMPRESORA

(Obr. 3) Kompresor zapnut sietovym spinacom na skrinke (5). Kompresor zacne pracovat a
tlakovat vzduch do vzdusnika. Pri odbere tlakového vzduchu poklesne tlak vo vzduSniku na
zapinaci tlak, uvedie do €innosti kompresor a vzdusnik sa naplni stlatenym vzduchom. Po
dosiahnuti vypinacieho tlaku sa kompresor automaticky vypne. Po odpusteni - zniZeni tlaku vo
vzduSniku a dosiahnuti zapinacieho tlaku, kompresor sa znovu uvedie do €innosti.

Hodnoty zapinacieho a vypinacieho tlaku skontrolovat na tlakomeri (1). Hodnoty mézu byt v
tolerancii +10%. Tlak vzduchu vo vzdu$niku nesmie prekrocit povoleny prevadzkovy tlak.

c Nebezpecenstvo posSkodenia pneumatickych casti.

Tlakovy spina¢ bol nastaveny u vyrobcu a d'alSie nastavenie zapinacieho a
vypinacieho tlaku moéze vykonat iba kvalifikovany odbornik vysSkoleny
vyrobcom.

Kompresor bez susi¢a — kompresor pri prvom zapnuti a uvedeni do €innosti sa napIni vzdusnik
(2) na vypinaci tlak a tlakovy spina¢ (4) vypne kompresor. Dalej kompresor pracuje uz v
automatickom rezime, podla spotreby stlateného vzduchu sa kompresor zapina a vypina (Obr. 1).

Kompresor so susiéom — kompresor pracuje rovnako ako v predchadzajucom pripade av3ak
poCas C€innosti kompresora stlateny vzduch prechadza susSiCom, ktory odobera vlhkost zo
stlateného vzduchu.

15. VYPNUTIE KOMPRESORA

Vypnutie kompresora kvdli vykonaniu servisu alebo z iného dévodu sa vykona vypnutim sietového
spina€a (5) a vytiahnutim sietovej vidlice zo zasuvky. Kompresor je tym odpojeny od napajacej
siete.

Otvorenim vypustacieho ventilu znizit' tlak vo vzdu$niku na nulu.



UDRZBA VYROBKU

16. UDRZBA VYROBKU

Prevadzkovatel je povinny zabezpecéit vykonavanie skusSok zariadenia
v intervaloch, ktoré ur€uju prislusné narodné pravne predpisy. O vysledkoch
skusok musi byt’ vykonany zaznam.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené tak, aby jeho udrZzba bola minimalna. Pre riadnu a spolahlivu
¢innost’ kompresora je v8ak potrebné vykonavat prace podfla nasledujuceho popisu.

A\

A\

> B B P

Nebezpecenstvo neodborného zasahu.

Opravarenské prace, ktoré presahuju ramec beznej udrzby (pozri kap. 16.1
Intervaly udrzby), smie vykonavat' iba kvalifikovany odbornik (organizacia
poverena vyrobcom) alebo zakaznicky servis vyrobcu.

Prace v ramci beznej udrzby (pozri kap. 16.1 Intervaly udrzby) smie vykonavat’
iba zaskoleny pracovnik obsluhy.

Pouzivat’ sa smu iba nahradné diely a prislusenstvo predpisané vyrobcom.

Nebezpecéenstvo uUrazu a poskodenia zariadenia.
Pred zaéatim prac tykajucich sa udrzby kompresora je nutné:

- skontrolovat, ¢i je mozné odpojit kompresor od spotrebi¢a, aby tym
nevzniklo riziko poskodenia zdravia osoby pouzivajicej dany spotrebic,
pripadne iné materialne Skody;

- vypnut kompresor;
- odpojit’ ho z elektrickej siete (vytiahnut’ siet'ovu zastréku);

- vypustit’ stlaéeny vzduch zo vzdusnika.

Nebezpecéenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri vypustani stlaéeného vzduchu z pneumatického rozvodu (vzdusnika) je
potrebné chranit’ si zrak — pouzit’ ochranné okuliare.

Nebezpecenstvo popalenia.

Pocas ¢innosti kompresora alebo kratko po jej ukonéeni maju €asti agregatu
(hlava, valec, tlakova hadica ) vysoku teplotu — nedotykat’ sa uvedenych ¢€asti.

Nebezpecenstvo urazu a poskodenia zariadenia.

Pred udrzbou, servisom vyrobku alebo pripajanim / odpajanim privodu tlakového
vzduchu nechat’ zariadenie vychladnut’!

Uzemnovaci vodi¢ odpojeny poéas servisného zasahu je potrebné po ukonéeni
prac opatovne pripojit’' na pévodné miesto.
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16.2. Kontrola ¢innosti

Kontrolovat’ stav agregatov — agregaty musia mat rovnomerny chod, bez vibracii, primeranu
hluénost. V pripade negativneho vysledku hfadat priinu stavu alebo volat’ servis.

Kontrolovat’ €innosti ventilatorov (zrakom) — ventilatory musia byt v €innosti v Case, ked su
v ¢innosti agregaty. V pripade negativneho vysledku hladat’ priCinu stavu alebo volat servis.

Kontrolovat' neporusenost privodného kabla, pneumatickych hadic. PoSkodené diely
vymenit alebo volat servis.

Kontrola teploty okolia — teplota okolia musi byt pod povolenou teplotou (40°C). V pripade
vySSej teploty zlepsit’ chladenie v miestnosti.

Pri kompresore so susi¢om vzduchu - na flasi na kondenzat uvolnit’ zatku a vyliat kondenzat.

16.3. Kontrola tesnosti pneumatickych spojov a kontrolna prehliadka zariadenia

Kontrola tesnosti

Kontrolu tesnosti pneumatickych rozvodov kompresora vykonat po&as €innosti — tlakovania
kompresora.

Analyzatorom netesnosti alebo mydlovou vodou kontrolovat tesnost spojov. Ak je
indikovana netesnost, spoj je potrebné dotiahnut, pripadne spoj utesnit.

Prehliadka zariadenia

Skontrolovat stav agregatu kompresora - rovnomernost chodu, primerana hluénost.

Kontrola €innosti ventilatorov - ventilatory musia byt v €innosti v predpisanych cykloch
¢innosti kompresora.

Kontrola funkcie teplotného spinaca (B2) — teplotny spina¢ zahriat' na teplotu vy$siu ako 40
°C (napr. teplotnou pistolou — Pozor, nepdsobit vysokou teplotou na plastové diely v okoli,
mbze dojst k deformacii plastov). Po dosiahnuti teploty 40 °C sa uvedie do €innosti ventilator
EV1 (aj EV2, v pripade kompresora so susic¢om) — kompresor musi byt pod napatim.

Skontrolovat stav filtrov — filtre musia byt bez poskodenia a primerane Cisté.

Skontrolovat stav samotného agregatu, skontrolovat, €i nie su necistoty v klukovej skrini,
prip. vbla na klukovom hriadeli.

V pripade zistenych nedostatkov chybné suciastky vymenit.

16.4. Kontrola elektrickych spojov
f Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

Kontrolu elektrickych spojov vyrobku vykonavat' pri odpojenom sietovom
napati.

Skontrolovat mechanicku funk&nost’ hlavného vypinaca.
Skontrolovat neporusenost privodného kabla, pripojenie vodicov.
Vizualne skontrolovat pripojenie kablov na svorkovnicu.

Skontrolovat vSetky skrutkové spoje ochranného zelenozltého vodi¢a PE.



16.5. Vypustenie kondenzatu

Pri pravidelnej prevadzke sa kondenzat automaticky
vyluCuje cez automaticky odvod kondenzatu
(autodrain) a je zachyteny v nadobe na zber
kondenzatu. Nadobu je potrebné pravidelne
vyprazdniovat. Vytiahnut nadobu z drziaka a vyliat
kondenzat. |

o Kontrolovat’ naplnenie nadoby po znacku 11/
2|l (podfa objemu nadoby) a vyprazdnit
najneskor raz za den.

Obr. 6: Nadoba na zber kondenzatu

Riziko poSmyknutia na vihkej podlahe v pripade preteéenia nadoby.

Pred nasledujucimi kontrolami je potrebné:

> B

16.6. Kontrola poistného ventilu

Pri prvom uvedeni kompresora do prevadzky treba
skontrolovat’ spravnu funkciu poistného ventilu.

o  Skrutku (2) poistného ventilu (1) otogit
niekolko otaCok dolava kym vzduch cez
poistny ventil nevyfukne.

o Poistny ventil nechat len kratko volne
vyfuknut.

o Skrutku (2) otacat doprava az na doraz,
ventil musi byt teraz opat’ zatvoreny.

Obr. 7: Kontrola poistného ventilu

f Nebezpecenstvo nebezpecného narastu tlaku pri poSkodeni poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie pouzivat’ na odtlakovanie vzdusnika. M6ze byt ohrozena
funkcia poistného ventilu. U vyrobcu je nastaveny na povoleny maximalny tlak,
je preskusany a oznaceny.
Poistny ventil sa nesmie prestavovat’.

é Nebezpeéenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri kontrole poistného ventilu je potrebné chranit’ si zrak — pouzit' ochranné
okuliare.
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16.7. Vymena vstupného filtra a predfiltra

Vymena vstupného filtra:

¢ Rukou vytiahnut gumenu zatku
2).

e ZnecCisteny vstupny filter (1)
vybrat.

e Viozit novy filter a nasadit
gumenu zatku.

Vymena vstupného predfiltra:
e Rukou vytiahnut predfilter (3).

e Vymenit za novy a vlozit’ spat.

Obr. 8: Vymena vstupného filtra

16.8. Vymena filtracnej vlozky vo filtri

e Vytiahnut hadi¢ku z rychlospojky.

e Klucom povolit nadobku filira a demontovat.

e Filtracnu vloZku demontovat jej vytiahnutim smerom dolu.
e VloZit novu viozZku.

e Nasadit' nadobku filtra.

e Klu¢om jemne dotiahnut nadobku filtra.

e Osadit hadi¢ku spat’ do rychlospojky.

Obr. 9: Vymena filtraénej vlozky vo filtri
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16.9. Kontrola chladic¢a a ventilatorov

Aby bolo su$enie uU&inné, je treba udrziavat celé zariadenie a najma ventilator kompresora,
ventilator chladi¢a a chladi¢ v Cistote — odsat’ alebo stlatenym vzduchom prefiknut usadeny prach
z povrchu chladiacich rebier a ventilatorov.

16.10. Cistenie a dezinfekcia vonkajsich pléch vyrobku
Na Cistenie a dezinfekciu vonkajsich pléch vyrobku pouzivat neutralne prostriedky.

A Pouzivanie agresivnych Cistiacich a dezinfekénych prostriedkov obsahujlcich
alkohol a chloridy moze viest’ k poskodeniu povrchu a zmeny farby vyrobku.

17. ODSTAVENIE

V pripade, Ze sa kompresor nebude dihsi ¢as pouzivat, doporuCuje sa vypustit' tlak vzduchu
v tlakovej nadrzi. Potom kompresor vypnut vypinacom (5) (Obr. 3) a odpojit’ zariadenie od elektrickej
siete.

18. LIKVIDACIA PRISTROJA
o Odpajit zariadenie od elektrickej siete.
e Vypustit tlak vzduchu v tlakovej nadrzi otvorenim ventilu na vypustanie kondenzatu.
e Zariadenie zlikvidovat podla miestne platnych predpisov.
o Triedenie a likvidaciu odpadu zadat’ Specializovanej organizacii.

o Casti vyrobku po skoné&eni jeho Zivotnosti nemaju negativny vplyv na Zivotné prostredie.

Na zabezpecenie ochrany pripojeného zariadenia pred poskodenim je potrebné
skontrolovat’ vihkost’ vypustaného vzduchu zo vzdusnika (pozri kap. Technické
udaje).

P>

VYHLADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pradom.

Pred zasahom do zariadenia je nutné odpojit' ho z elektrickej siete (vytiahnut’
siet'ova zastréku).

Nebezpecenstvo Urazu pri praci s pneumatickymi ¢ast'ami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné =znizit' tlak vo vzdusSniku a v
pneumatickom systéme na nulu.

Cinnosti savisiace s odstrafiovanim poriich smie vykonavat’ len kvalifikovany
odbornik servisnej sluzby.

> B B



Porucha

Kompresor sa
nerozbieha

Kompresor spina
Casto

Nizky tlak vo
vzdusniku
(kompresor je

v ¢innosti trvale)

Chod kompresora
sa predlzuje

Kompresor je
hlu¢ny (klepanie,
kovové zvuky)

Skondenzovana
kvapalina zo
vzdus$nika
neodteka

Susi¢ nesusi (vo
vzduchu sa

objavuje kondenzat

)*

Mozna pricina

V tlakovom spinadi nie je napéatie

Prerusené vinutie motora,
poskodena tepelna ochrana

Chybny kondenzator
Zadrety piest alebo ina rotacna €ast

Nespina tlakovy spinac

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Netesnost spatného ventilu (SV)

V tlakovej nadobe je vacsie
mnozstvo skondenzovanej
kvapaliny

Nizka vykonnost kompresora

Vysoka spotreba vzduchu
spotrebiCom

Netesnosti v pneumatickom rozvode

Nizka vykonnost agregatu
Porucha agregatu

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Opotrebeny piestny krazok
Znecisteny vstupny filter

Nespravna funkcia solenoidného
ventilu

Poskodené lozisko piesta, ojnice,
loZisko motora

Uvolneny (prasknuty) timiaci ¢len
(pruzina)

Upchaty filter
Nefunkény solenoidny ventil
Nefunkéna elektronika AOK

Nefunkény ventilator chladic¢a

Poskodeny susi¢

Nefunkény automaticky odvod
kondenzatu

Sposob odstranenia
Kontrola napatia v zasuvke

Kontrola stavu istiaceho vypinaca -
uviest do stavu zapnuté I

Uvolneny vodi¢ zo svorky - opravit
Kontrola elektrickej $nury - chybnu
vymenit

Motor vymenit, resp. previnut
vinutie

Kondenzator vymenit

Po8kodené &asti vymenit
Skontrolovat funkciu tlakového
spinaca

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvolneny spoj utesnit

SV vydistit, vymenit tesnenia,
vymenit SV

Vypustit skondenzovanu kvapalinu

Kontrola ¢asu naplnenia vzdusnika

Znizenie spotreby vzduchu

PouZzitie vykonnejSieho kompresora
Kontrola pneumatického rozvodu —
netesné spoje utesnit

Oprava / vymena agregatu

Oprava / vymena agregatu
Kontrola pneumatického rozvodu —
uvolneny spoj utesnit

Opotrebeny piestny krazok vymenit
Znecisteny filter nahradit novym

Opravit alebo vymenit ventil alebo
cievku

Poskodené loZisko vymenit

PosSkodenu pruzinu nahradit

Vymenit filter
Vymenit’ cievku
Vymenit’ ventil
Vymenit AOK

Ventilator vymenit
Preverit privod elektrickej energie

Vymenit' susi¢

Vycistit / vymenit

)* Po poruche suSi¢a je nutné dokladne vycistit vnutorny povrch vzdusnika a skondenzovanu
kvapalinu dokonale odstranit.



19. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE

Zarucné a mimozaruéné opravy zabezpecuje vyrobca alebo organizacie a opravarenské osoby, o
ktorych informuje dodavatel.

Upozornenie.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat na vyrobku zmeny, ktoré vSak neovplyvnia podstatné
vlastnosti pristroja.



ANNEX / ANHANG / PRILOHA

20. INSTALLATION RECORD

1. Product: (model)
DK50 2V MOBILE MINI
DK50 2V/M MOBILE MINI

2. Serial number:

3.1. User’s name:

3.2. Address of installation:

4. Equipment connected to the compressor:

5. Installation / Commissioning:

6. Contents of operator training:

Product completeness check **

Description of the product and functions**

Documentation completeness check **

Product operation: turning on/off, controls,
control procedures, data on the display panel,
alarms, operation in alarm conditions**

Installation/connection to equipment **

Product maintenance: maintenance intervals,
maintenance procedure, service intervals,
operating activities**

Functional test **

Z|l<X|lZz2|x|Z2|I<X|2|<<

Safety measures, warnings — their meaning and
compliance **

|l <X |Z2|Xx|Z2|IXx|2|<

Notes:

7. Operator instructed on safety measures, operations and maintenance:

Name: Signature:
Name: Signature:
Name: Signature:
8. Installation and instruction performed by: Signature:
First name/Last name

Company: Address:
Phone:

Email: Date:

9. Distributor:

Company: Address:
Contact person:

Phone: Email:

** mark with an “X” in points 5 and 6 (Y - yes /N - no). Enter any observations from points 5 and 6 into the

“Notes” section




21. INSTALLATIONSPROTOKOLL

1. Produkt: (Modell) 2. Seriennummer:
DK50 2V MOBILE MINI
DK50 2V/M MOBILE MINI

3.1. Benutzername:

3.2. Aufstellungsort:

4. An den Kompressor angeschlossene Gerate:

5. Installation / Inbetriebnahme: 6. Inhalte der Bedienerschulung:
Vollstandigkeitsprifung des Produkts™* 3 Beschreibung des  Produkts und der 3
Funktionen**
N N
Dokumentation der Vollstandigkeitsprifung** 3 Produktbetrieb: Ein-/Ausschalten, Steuerungen, 3
Steuerungsabldufe, Daten auf dem Display,
N Alarme, Betrieb bei Alarmzustand** N
Installation/Anschluss an Gerat** 3 Produktwartung: Wartungsintervalle,
Wartungsablauf, Serviceintervalle,
Betriebsablaufe**
N N
Funktionstest** 3 Sicherheitsmalinahmen, Warnmeldungen — 3
Bedeutung und Befolgung**
N N

Hinweise:

7. Der Bediener wurde iiber die SicherheitsmaBnahmen, liber Ablaufe und Wartung instruiert:

Name: Unterschrift:
Name: Unterschrift:
Name: Unterschrift:

8 Installation und Anweisung vorgenommen |Unterschrift:
durch:
VVorname/Nachname

Firma: Adresse:

Telefon:

E-Mail: Datum:

9 Vertriebshandler:

Firma: Adresse:

Ansprechpartner:

Telefon: E-Mail:

**flir Punkte 5 und 6 mit einem ,X“ markieren (J — Ja/N — Nein). Geben Sie alle Beobachtungen aus den
Punkten 5 und 6 im Abschnitt ,Hinweise® ein.




21.ZAZNAM O INSTALACII

1. Vyrobok: (typ)
DK50 2V MOBILE MINI
DK50 2V/M MOBILE MINI

2. Vyrobné ¢Eislo:

3.1. Nazov uzivatela:

3.2. Adresa instalacie:

4. Zariadenia pripojené ku kompresoru:

5. InStalacia / Uvedenie do prevadzky:

6. Obsah zauéenia obsluhy:

Kontrola uplnosti vyrobku **

Popis vyrobku a popis funkcie**

Kontrola uplnosti dokumentacie **

Obsluha vyrobku : zapnut /vypnut, ovladacie
prvky, postupy  ovladania, udaje na
zobrazovacom paneli, alarmy, cinnost pri
alarmoch**

InStalacia/pripojenie k zariadeniu **

Udrzba vyrobku : intervaly udrzby, postup pri
udrzbe, servisné intervaly, ¢innost obsluhy**

Funkéna skuaska **

Bezpecénostné opatrenia, upozornenia — ich
vyznam a dodrziavanie **

Poznamky:

7. Obsluha pouéena o bezpeénostnych opatreniach, prevadzke a udrzbe :

Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
8. Instalaciu a pouéenie vykonal: Podpis:
Meno/Priezvisko

Firma: Adresa:
Telefon:

E-mail : Datum:
9. Distributor:

Firma: Adresa:
Kontaktna osoba :

Telefon: E-mail :

** vbodoch 5a6 oznacit"X" (A -ano/N - nie). Pozorovania k bodom 5 a 6 zapisat’ do €asti ,Poznamky*







DK50 2V MOBILE MINI

(ekom)

EKOM spol. sr.0.,
Priemyselna 5031/18, 921 01 PIESTANY, Slovak Republic
N tel.: +421 33 7967255, fax: +421 33 7967223

e-mail: ekom@ekom.sk, www.ekom.sk
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